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CNC palici stroje



SPOLECNOST A JEJI VYROBA

Jsme mladd dynamicky se rozvijejici ¢eskd firma.
Zabyvame se vyvojem, vyrobou a prodejem CNC
strojd pro plazmové rezani.

V kli¢ovych technickych oblastech aplikujeme
vlastni inovatorské feSeni a tim prinasime vyrazné
oziveni trhu s palicimi stroji. Nasim zakaznikdm
nabizime financné dostupné feseni v perfektni
kvalité, které doposud na ceském trhu chybélo.

Historie nasi firmy saha az do roku 2007

a spokojenost zdkaznika je nasi prioritou jiz

od pocatku. Pravé z tohoto dlvodu dbame
predevsim na vysokou profesionalitu a poskytovani
sluzeb nejvyssi kvality, kterou zarucuji nase
dlouholeté zku3enosti v oboru zpracovani kovu.

K dispozici je vzdy plné vyskoleny personal.
Preferujeme individualni pristup, proto se plné
orientujeme na potreby a pozadavky kazdého
zakaznika, v jejichz uskute¢novani jsme
nekompromisni a zcela profesiondln.

Palici CNC stroje

Varianta
EASY

Varianta
SEMI

Varianta
PROFI

VYRABENE VARIANTY

Kompaktni provedeni stroje

Masivni svafovana konstrukce ramu

Pracovni prostor stroje 1x2 — 1,5x3 m

Materidlovy stul

e Vodni vana (rost je zde zapustén do vodni lazné
bez odsavani)

Linearni vedeni na vech osach (pro vetsi tuhost

a presnost stroje)

Oboustranny pohon portalu

Pohon zajistuji 3 krokové motory s planetovou

prevodovkou pres ozubeny hreben

Pfesnost polohovani 0,2 mm

Rychlost polohovani az 10 m/min

Rychlost paleni az 7m/min

Automatické najeti hofdku nad material

Automatické Fizeni vysky hordku pfi paleni —
technologie THC (Torch Height Control)
Laserovy zaméfovac

Antikolizni systém hofaku (v pfipadé kontaktu
horaku s materidlem)

Ovladaci konzole s operatorskym panelem

s Uhlopfickou 24" plné integrovand na stroji
Stroj je osazen primyslovym Embedded PC/PLC
Beckhoff

Ridicf systém Beckhoff TwinCAT 3
PInohodnotny 2D CAD pro tvorbu geometrie
Jednoduché programovani pomoci databanky
prednastavenych tvarQ

Pokrocily systém sbéru dat pro podporu diagnostiky
MoZnost pfipojit do mistni sfté LAN

Kompaktni provedeni stroje

Masivni svafovana konstrukce ramu

Pracovni prostor stroje 1x2 — 1,5x3 m

Materidlovy st

e \odni vana (rost je zde zapustén do vodni lazné
bez odsavani)

e Sekéni stll s elektronicky ovladanymi klapkami
a pfipravou pro odsavani

Linedrni vedeni na vdech osach (pro vetsi tuhost

a presnost stroje)

Oboustranny pohon portélu

Pohon zajistuiji 3 servopohony s absolutnim

enkoderem ozubeny hreben, planetové prevody

Presnost polohovani 0,1Tmm

Rychlost polohovani az 15m/min

Rychlost paleni az 10m/min

Automatické najeti hordku nad material

Automatické Fizeni vysky horaku pfi paleni —
technologie THC (Torch Height Control)

Laserovy zaméfovac

Antikolizni systém horéku (v pfipadé kontaktu
horaku s materialem)

Ovladaci konzole s pIné integrovanym pramyslovym
multi-touch panelem s Uhlopfickou 16"

Stroj je osazen primyslovym Embedded PC/PLC
Beckhoff

Ridici systém Beckhoff TwinCAT 3

PInohodnotny 2D CAD pro tvorbu geometrie
Jednoduché programovani pomoci databanky
prednastavenych tvar

Pokrocily systém sbéru dat pro podporu diagnostiky
Technologické tabulky pfimo na stroji

MoZnost pfipojit do mistni sité LAN

Kompaktni provedeni stroje

Masivni svafovana konstrukce ramu

Pracovni prostor stroje 1,5x3 — 2x6 m

Materidlovy st

e Sekenf stll s elektronicky ovladanymi klapkami
a pripravou pro odsavani

* Vodni vana (rost je zde zapustén do vodni lazné
bez odsavani

Linearni vedeni na vech osach (pro vetsi tuhost

a presnost stroje)

Oboustranny pohon portalu

Pohon zajistuji 4 vykonné servopohony s absolutnim

enkodérem

Bezv(lové planetové pfevody + ozubeny hfeben

s Sikmym ozubenim

Presnost polohovani 0,01 mm

Rychlost polohovani az 25 m/min

Rychlost paleni az 15 m/min

Automatické najeti hordku nad material
Automatické fizeni vysky horaku pfi paleni —
technologie THC (Torch Height Control)
Laserovy zamérovac

Antikolizni systém horaku (v piipadé kontaktu
hordku s materidlem)

Ovladaci konzole s préimyslovym multi-touch
panelem Beckhoff s Uhlopfickou az 19" je pIné
integrovana do stroje

Stroj je osazen primyslovym Embedded PC/PLC
Beckhoff

Ridicf systém Beckhoff TwinCAT 3
PInohodnotny 2D CAD pro tvorbu geometrie
Jednoduché programovani pomoci databanky
prednastavenych tvarQ

Pokrocily systém sbéru dat pro podporu diagnostiky
Technologické tabulky pfimo na stroji

Moznost pripojit do mistni sité LAN

Jsou kompaktni velmi vykonné moderni plazmové CNC fezaci stroje

. ) ; . Volitelné pfrislusenstvi
pro termické déleni elektricky vodivych materiald.

e Doddvame plazmové agregaty renomovanych vyrobct (Cebora, Victor, Mahe, Hyperthem, Kjellberg) se strojnimi horaky

e CAD/CAM software pro tvorbu geometrie paleného dilu a vytvofeni drahy nastroje generovani ISO kédu

e \/odni stdl — vana z hlinikového plechu, ve které je rost ponofeny ve vodé. SniZuje koufivost na minimum a snizuje tepelnou
deformaci paleného plechu

e Sekéni stll pro odsdvani — zajistuje odsavani jen té oblasti stolu, na které je provadéno paleni, diky tomu je odsavani vyrazné
Ucinngjsi.

e Odsavaci jednotky s filtraci

e Bezdratové dalkové ovladani

PFi vyrobé je kladen duraz na vysokou kvalitu pouzitého materialu
a komponentt od renomovanych svétovych vyrobct pfi zachovani
pfiznivych cen.

Na prani zakaznika je mozné stroj dodat ve tfech variantach provedeni
— EASY, SEMI nebo PROFI.

Stroje jsou urceny pro leh¢f az stfedné tézké provozy.




TYP STROJE

Format (m)

Materidlovy stdl

Vedeni
Oboustranny pohon portalu

Pohony

Prevody

Ozubeni

Presnost polohovani
Rychlost polohovani
Rychlost paleni

THC-
Rizeni vysky horaku

Automatické najeti na material
Antikolizni systém horaku
Laserovy zamérovac

Ridici systém

Kryci méchy vedeni

Ovladaci panel

Sitové pfipojeni
LAN

Vzdalena sprava
Databanka prednastavenych tvart
Rezné tabulky

Znackovani
Gravirovani

Pamét souradnic pfi vypadku el. e.

Nutnost referovat osy

Hlavni prednosti
—jednoduchost obsluhy
— minimalni udrzba

— dlouha Zivotnost

— vysoky vykon

— bezpecnost

—vysoka rentabilita

SROVNAVACI TABULKA, PREDNOSTI

EASY

1x2; 1,5x3

Vodni vana / Sek¢ni stal
s pripravou pro odsavani

Linearni na vsech osach
ANO

3x Krokovy motor

Planetovy < 15 arc.min
Pifmé
0,2 mm
az 10 m/min

az 7 m/min

ANO
ANO
ANO
ANO
Beckhoff twinCAT3
NE
LCD 22"

ANO

ANO

ANO
NE

ANO
NE
ANO

SEMI

1x2; 1,5x3

Vodni vana / Sekcnf st
s pifpravou pro odsavani

Linearni na vsech osach
ANO

3x Synchronnf servomotory,
absolutni enkodery

Planetovy < 10 arc.min
Pi{mé
0,1 mm
az 15 m/min

az 10 m/min

ANO
ANO
ANO
ANO
Beckhoff twinCAT3
NE
Multitouch 16-22"

ANO
ANO
ANO
ANO

ANO
ANO
NE

PROFI

1,5x3; 2x4; 2x6

Vodni vana / Sek¢ni stal
s pripravou pro odsavani

Linearni na vsech osach
ANO

4x Synchronni servomotory,
absolutni enkodery

Planetovy < 4 arc.min
Sikmé
0,01 mm
az 25 m/min

az 15 m/min

ANO

ANO

ANO

ANO
Beckhoff twinCAT3

ANO
Multitouch 16-22"

ANO
ANO
ANO
ANO

ANO
ANO
NE

Rozmeér

E
E

Hmotnost (kg)

A - Pracovni sitka stroje / B — Pracovni délka stroje / C — Celkova sitka stroje / D — Celkova délka stroje / E — Celkova vyska stroje / F — Viyska materialového stolu

1000

1000

1600

1800

2000

850

600

1000

2000

1600

2800

2000

850

800

VELIKOSTNI TABULKA

1500 2000
3000 4000
2100 2600
3800 4800
2000 2000
850 850
1100 1600

2000

6000

2600

6800

2000

850

2500
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Beckhoff Automation
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Firma Beckhoff Automation
nabizi jeden z nejlepSich CNC
systémU pro pdlici stroje na trhu.
Tento systém vyuzivaji vyrobci
strojd po celém svété.
Skutecnost, Ze na systému
Beckhoff jsou postaveny tisice
strojd, nejlépe dokazuje kvalitu
a spolehlivost celého systému.

RIDICi SYSTEM — BECKHOFF

Kvalita a spolehlivost

Systém je postaven na platformé
prémyslovych PC s operacnim
systémem Windows Embedded
7 nebo Windows Professional 7
a run-time systémem TwinCAT 3.
Pramyslova PC jsou specialné
navrzena ve spolupraci s firmami
Intel a Microsoft, je tak
dosaZzeno maximalni stability

BECKHOFF

CNC pro palici stroje
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a spolehlivosti. Velmi pfijemnou
skutecnosti je, ze veskeré
aktualizace systému TwinCAT 3
jsou zdarma. Dostupnost
pramyslovych PC Beckhoff je
15-20 let, uzivatel stroje si tak
muze byt jisty dodavkou
nahradnich dild a servisem
prakticky po celém svété.

Uzivatelské rozhrani CNC systému
Beckhoff je velmi intuitivni a podporuje
vsechny bézné pozadované funkce na
CNC strojich. Samoziejmosti je zobrazeni
fezného planu, prlbéhu fezu, moznost
nastaveni parametrd pro rézné materidly
atd. Pro programovani drahy je pouzivan
standardni I1SO G-kdd pro CNC stroje. Je
tak zaruceno snadné pfizpUsobeni CAM
systémd, které jsou na trhu.

Beckhoff Automation je rodinna
Némecka firma, kterd si zaklada
na domacim vyvoiji, vyrobé

a celosvétové technické podpore.
Pro Cesky a slovensky trh jsou
veskeré sluzby zajistovany
dcefinou spole¢nosti Beckhoff
Ceska republika s.r.o. se sidlem

v Brné. Kontaktni udaje lze
nalézt na www.beckhoff.com/cz

KOMPONENTY
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Rozsifitelnost systému

Neposledni vyhodou je rozsifitelnost systému Beckhoff. EtherCAT. +
Diky celé koncepci a real-time sbérnici EtherCAT je mozné
kdykoli systém rozsifit o dalsi technologie. Je tak mozné
ke stroji pridat napfiklad manipulatory, roboty, mérici
zarizeni atd.

vice na www.beckhoff.com/cz

PLAZMOVE ZDROJE

K CNC strojim dodavdme plazmové agregdty renomovanych svétovych vyrobcd.

PFi vybéru vhodného typu plazmového zdroje se zaméfujeme na potieby
a moznosti kazdého zakaznika individuaing.

====CEBORA

www.cebora.it

9cllbengs

FINSTERWALDE

www.kjellberg.de

www.Hypertherm.com

IHERMAL D%YHAMICS

www.thermal-dynamics.com

MAHE"

www.mahe-geraetebau.de




