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Cinnost firmy

CNC a NC ohybani potrubi a profilu ocelovych, nerezovych a jinych materialu
CNC zakruzovani trubek a profilu

NC zakruzovani plechu

Tvareni koncu trubek a profilu

Vyroba vyfuku potrubi a vyfukovych systému nakladnich a osobnich vozidel
stavebnich stroju a stacionarnich agregatu

Zamecnicka kovovyroba

Uprava povrch(l vyrobk( orbitalnim brouseni, tryskanim, mokrym lakovanim

Motto: , Uéel — kvalita — cena ve spojeni s dobrym jménem firmy*



@® Historie firmy

Jsme dynamicky rozvijejici se firmou rodinného typu s vice nez 25 historii.
e 1993 - zalozeni sdruzeni RONELT, zahajeni vyroby vyfuku

e 1995 - porizeni prvni NC ohybacky

« 1999 - porizeni technologie lisovani

e 2006 - zakoupeni svarovaciho automatu

« 2007 - porizeni NC stacecky plechu

« 2008 - porizeni prvni CNC ohybacky a zakruzovacky trubek a profilu
« 2014 - certifikace systému managementu kvality ISO 9001:2008

« 2014 - uprava povrchu orbitalni pasovou bruskou

« 2015 - zprovoznéni nové NC technologie pro tvareni koncu trubek

« 2017 — porizeni tryskaci kabiny

« 2017 - instalace v poradi jiz Ctvrté CNC ohybacky trubek

« 2019 - instalace univerzalni CNC zakruzovacky profilu



® CNC a NC ohybani a zakruzovani trubek a profilt

Presné prostorové ohybani a zakruzovani trubek a profili za studena na

strojich nové generace: =

- tvareni za studena A 4

* strnem i bez trnu

* ohybani v prostoru

« presnost ohybu od 0,05° (presnost stroje)

« ohybani ruznych poloméru za sebou, v kombinaci se zakruzovanim s
proménnym polomérem

* ohybani pozadovanych poloméru v poméru polomér ohybu = 1D trubky

» prostorové ohybani a zakruzovani trubek a kruhovych profilu,
ctyfhrannych a specialnich profilG

* rozsah pruméru ohybanych trubek od 5 mm do 120 mm

e rozsah pruméru zakruzovanych trubek od 5 mm do 77 mm

 Nasledné zpracovani do montaznich celku




® CNC ohybani a zakruzovani trubek a profil{

CNC ohybacka trubek Bema E-POWER 110 CNC ohybacka trubek Bema E-POWER 52-
DS full electric DSA full electric




® CNC zakruzovani trubek a profilQ

CNC zakruzovaéka profilii COMAC " PRoME | UPTOWmm) | TOWfmmI |
model 303 CN3.1V O et B

-~
4 J s8o0x20 @ 400
n g 32x32 @ 400
’/—\. @ 40 @ 400
@ 60,3x2.9 @ 800
IS ———— Ol | gooxi 5 @ 220
= \ =1
= - -
o o o= o | 60x30x2,5
s o g 503
, 60x6 @ 600
§ < L | 30x4 @ 350
— 50 x5 @ 500
_ = , 30x4 @ 350
£\
© =i - | 60x60x7 @ 600
E [~ 2 | 50x50x6 @ 600
— =] | 70x70x8 @ 700
¥ 3 [ 80x45 @ 500

= |70x40 @ 600
P | 80x42 @ 500



@® Priklady CNC a NC ohybani a zakruzovani
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® Tvareni koncl trubek a profilli

« NC tvareni koncu trubek na stroji AMOB MB

60/3 se tremi formovacimi stanicemi
« Signovani koncu trubek na motorovém

obrubovacim stroji SEMET XBC 100/400



® Tvareni koncu trubek a profil{

 Lisovani koncu trubek
« Obrubovani a vykruzovani

 ZabrusSovani koncu trubek



® Zakruzovani plechu a lisovani materialu za studena

« NC zakruzovani plechu a sendvicovych materialu
(ALUBOND, DEBOND)
« Zpracovani plechu na vystrednikovych a

hydraulickych lisech od 10 do 160 tun

« Stfihani plechu na tabulovych ntuzkach do tl. 6 mm




® Zamecnicka kovovyroba

« Svarovani MIG/MAG, TIG, plasma

« Svarovani NC automatem, bodové svarovani

« Zakladni zamecnicke operace - srazeni hran, brouseni,
vrtani, zahlubovani, zavitovani, nytovani, obrabeni atd.

Kompletace vyrobkl a sestav




® Povrchova uprava

Disponujeme:
* Orbitalnimi bruskami pro finalni opracovani plochy

» Tryskaci kabinou k piskovani povrchu

- Cisticimi stoly

« Mokreé lakovani vyrobku — odsavaci sténa PSU

» Jiné povrchove upravy zajistujeme subdodavkou




® Vyroba vyfuku, vyfukovych systému a potrubi

Vyrabime:

« vyfuky a potrubi stacionarnich agregatu a nakladnich vozidel,
stavebnich stroju, snéznych a specialnich vozidel

* nerezove vyfuky a potrubi

« podle pozadavku a vykresové dokumentace zakaznika

* uceleny sortiment vyfukovych systému vyfuku a potrubi
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® Ostatni sluzby

Pracoviste konstrukce, pracoviste kontroly, montaze a baleni.

Kompletni servis s vyvojem a optimalizaci konstrukce vyrobku

a nastrojové zakladny, pfipravy a prubéhu sériové vyroby ;% >
Pro tvorbu vykresove dokumentace a modelovani pouzivame b 2
2D/3D CAD software Solid-Edge® .
Mimo sortiment vlastni vyroby jsme schopni zajistit kooperace
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® Rizeni kvality

CERTIFIKAT "

« Spole¢nost RONELT systematicky vynaklada
znacne usili a prostredky zamerene na trvalé
zlepSovani své prace, produktu a kvality sluzeb

. CERTIFIKAT ISO 9001:2015 LL-C (Certification) e
Czech Republic s.r.o |

. CERT!FIKAT kvalifikovaneho dodavatele pro sone o= P
firmu SKODA JADERNE STROJIRENSTVi a.s [SESEEESEEE -~ 4.

je kvalifikovanym dodavatelem pro:

« Klademe zasadni duraz na ekologii a dodrZzovani e

za
dle pozadavki SKODA JS a.s.
a j erného typu

ochrany zivotniho prostredi

Datum vystaveni

16



® Kde nas najdete

Wroclaw

Dresden
Gera . ®
®
Nemecko

Polsko

Regensburg ~ Ceske o ® Zelechovice nad Drevnici
o Sudejovice 76 311

Nemecko Ceska republika
Rakousko Slovensko
Wien R www.ronelt.com
. ® Nitra E: ronelt@ronelt.cz

P: +421 577 435 319
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® Zavérem

Pozadavek zakaznika je kriterium, které nastavuje vyrobni proces s jasnym cilem:

,Pozadovany vyrobek vyrobit kvalithe a v€as“

Tesime se na spolupraci s Vami!



