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Odkornovaci stroje s frézovaci
hlavou

Korowarki z gtowicq frezujacg

OKOpOUYHbIe CTaHKMU C
chpe3epHON ros1I0BKOMU

f made

in
Germany



Odkornovaci stroje

s frézovaci hlavou
Umoznuiji:

Delsi zivotnosti nastrojo
Predsuseni kulatiny

Skladovani kulatiny

Zlepseni presnosti méreni
kulatiny

Lepsi optické posouzeni
kust kulatiny

Korowarki z glowica
frezujgcag umotzliwiajg:

Zmniejszenie kosztow
eksploatacji pit,

Wstepne suszenie drewna
okragtego,

Latwiejsze sktadowanie
drewna okraggtego,

Doktadniejszy pomiar
drewna okraggtego,

Doktadniejszg ocene
wzrokowag drewna
okragtego.

OKOpOUYHbIe CTaHKMU C
¢ppe3epHOi rosIOBKOU
obecneuunBalor:

6onee ganTenbHbLIN CPOK
cnyx6bl 06opyaoBaHus

NoACyLUMBaHUE KPYr/ioro
necomarepuana

XpaHeHue Kpyrnoro
necomarepuana

NOBbILIEHNE TOYHOCTH
3aMepa Kpyrioro
necomartepuana

yAo6CcTBO BM3yasibHOM
OLIeHKM JiecoMaTepuana

=

Frézovaci odkornovace
pro profesionalni pouziti

Korowarki z glowicq
frezujaca do profesjonal-
nego zastosowania

OKOpOYHbIe CTaHKU C
¢hpesepHOM ronoBkoun
ans npodeccMoHasibHOMN
3KCrJlyaTaumm

Frézovaci hlava

Ve standardnim provedeni mé
frézovaci hlava $itku 300 mm.

K dostdni jsou Sitky hlavy 200 mm

a 400 mm. Tvrdokovem osazené
frézovaci noze jsou usporddané
spirdlovité. Hydraulicky vy3kové
prestavitelny krouzek omezuijici
hloubku na vstupni strané umoziuje
rychlé pfizpsobeni riznym tloustkdm
kory.

Noze
Volitelné Ize frézovaci hlavu vystrojit

i nozi s Sikmymi bfity pro docileni
nizsiho odbéru proudu.

Gtowica frezujgca

Szerokos¢ standardowej gtowicy
frezujgcej wynosi 300 mm. Dostepne
sq réwniez glowice o szerokosciach
200 mm oraz 400 mm. Noze na
gtowicy frezujqcej utozone sq
spiralnie, a wykonane sg z weglikéw
spiekanych. Dzigki hydraulicznej
regulacji pierécienia ograniczajgcego
gtebokosé pracy, maszyna moze
zostaé szybko dostosowana do
grubodci kory.

Noze

Opcjonalnym wyposazeniem gtowicy
frezujgcej sq noze z ukodnymi
ostrzami, ktére zwiekszajq
efektywno$¢ energetyczng korowarki.

®dpe3epHasn rosioBkKa

B cTaHAapTHOM MCMOHEHMM
(bpesepHasi rofoBka MMEET LUMPUHY
300 mM. OnuMoHanbHO NOCTaB/SATCS
rofioBku WwmpunHon 200 MM 1 400 MM.
TBepaocniaBHble pe3epHbie HOXM
pacrosioXXeHbl Mo Cupanm.
OrpaHuuunTenbHoe KonbLo C
rMApaBINYECKUM MEPEKTIOYEHNEM
rnybuHbl OKOPKM obecneynBaet
6bICTPYIO peryimpoBKy B 3aBUCMMOCTU
OT TOJILUMHBI KOPBbI.

Ho)xun

[Nt 5KOHOMUM 3MIEKTPONOTPEBIEHNS
(bpesepHas rosoBKa Mo >XeNaHuo
OCHALLAETCA HOXaMM CO CKOLLIEHHbIMU
NE3BUAMM.
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Obr. 1

Odkorfiovéni frézovaci hlavou je vhodné pro
listnaté a jehliénaté dievo. Predevsim u kfivych,
vétevnatych a nekruhovych kmend pfindsi
odkorfiovani frézovaci hlavou dobry vysledek
odkorfiovani. Hydraulicky zvedaci a spoustéci
odkorfiovaci hlavu Ize velmi jemné ovlddat a Ize
tak sledovat obrysy kmenu. Hydraulicky
prestavitelny krouZzek omezujici hloubku

na vstupni stran& umozZriuje rychlé pfizpUsobeni
odkorfiovaci hlavy roznym tloustkém kory.
Zatizen{ je vhodné pro kmeny s délkou

2,0 m - 8,20 m a primérem 20 — 120 cm.

Provedeni:

o Pojizdné otdceci zafizeni ze stabilni
konstrukce z profilové oceli,

o Otoény pohon pfes motor s &elni prevodovkou,
plynule regulovatelny a reverzovatelny, vykon
pohonu 4,0 kW

o 10 ks nosnych vélcd s promérem 800 mm,
5ndsobné ulozenych, promér hiidele 80 mm

o Pohon podvozku pies motor s &elni
prevodovkou, plynule regulovatelnd jizdni
rychlost do maximalné 40 m/min,
reverzovatelny, vykon pohonu podvozku
4,0 kw,

o Elekiricky pohon fizeny frekvenci pro otdceci
zafizeni a podvozek

o Odkorfovaci agregat s 18 tvrdokovovymi nozi
(rovné nebo $ikmé osffi), spirdlovité
usporadanymi, 3itka rotoru 300 mm, vykon
pohonu 22,0 kW

o Z fidiciho panelu hydraulicky prestavitelny
krouzek omezujici hloubku na vstupni strané
rotorové hlavy

o Mechanicky pfestavitelny krouzek omezujici
hloubku na vystupni strané

o Oto&né rameno hydraulicky ovlddané,
proporciondlné ovladatelné

o Vyhazovaé pro levé a pravé vyhazovéni,
hydraulicky ovlddany, vestavény mezi nosnymi
vélci

o Ovlédaci panel s ovlddacimi prvky pro otaceci
zarizeni, frézovaci hlavu a vyhazovaé

o Hydraulicky agregét s 5,5 kW

o Elekiricky rozvadég s fidicimi prvky pro
ovladdani odkorfovani, fizeni PLC Siemens S7

o Bez likvidace odpadu

Volitelné dopliiky:

o Sitka frézovaci hlavy 200 mm, 400 mm

o Dodateénd loupaci hlava pro jemné loupani

o Otd&eci zafizeni dimenzované pro kmeny
do 12 m

Specialni provedeni
FK-SEM

Obr. 2

Specidlni provedeni s tuhym oté&ecim Gstrojim

a pojizdnou frézovaci hlavou. U tohoto zafizeni
pojizdi pfi procesu odkorfiovani ne kmen, nybrz
frézovaci agregdt. Diky této technice potrebuje
specidlni zafizeni pouze polovinu mista

v podélném sméru kmenu v porovndni

s odkorfiovacim zafizenim s pojizdnym
otécecim Ustrojim (FK-SEM).

FK-SEM

Rys. 1

Korowarka z glowica frezujgcq doskonale spisze
sie do korowania drewna lisciastego jak i
iglastego. Sprawdza sie szczegdlnie dobrze w
przypadku korowania krzywych, nieregularnych
ktéd. Konstrukcja hydraulicznie napedzanej
gtowicy zapewnia mozliwo$é¢ doktadnego
korowania ktéd z bardzo duzymi krzywiznami.
Hydraulicznie regulowany ogranicznik gtebokosci
po stronie wlotowej, pozwala na dostosowanie
maszyny do charakferystyki kazdego gatunku
drewna. Korowarka zapewnia mozliwosé¢ obrébki
ktéd o dtugosci 2,00 m — 8,20 m i $rednicach 20
cm - 120 cm.

Wykonanie:

o Ruchomy mechanizm obrotowy w postaci stabilnej
konstrukcji stalowej,

o Naped obrofowy za pomocq czotowej przekfadni

zebatej z biegiem wstecznym i bezstopniowq

regulacjq predkosci, o mocy napedu 4,0 kW,

10 tarcz noénych o érednicy 800 mm, utozonych

po pieé szfuk na wale o $rednicy 80 mm, wat

tozyskowany na 5 fozyskach,

Naped mechanizmu jezdnego za pomocq

czotowej przektadni zebatej z bezstopniowq

regulacjq predkosci posuwu do maksymalnie 40

m/min, moc napedu 4 kW,

Elekiryczny naped obrotu kfody oraz mechanizmu

jezdnego regulowany falownikiem,

Gtowica korujgca wyposazona w 18 spiralnie

utozonych nozy korujgcych ( ostrza proste lub

ukosne ) wykonanych z weglikéw spiekanych,
szeroko$é gtowicy 300 mm, moc napedu 22 kW.

Ogranicznik gtebokosci korowania po stronie

wlotowej z mozliwosciq hydraulicznej, zdalnej

regulacji z poziomu pulpitu sterowniczego,

Ogranicznik gtebokosci korowania po stronie

wylotowej z mozliwosciq mechanicznej regulacii,

Hydraulicznie napedzane ramie korowarki,

sterowane proporcjonalnie,

Hydraulicznie napedzany wyrzutnik ktody,

zainstalowany pomiedzy kofami nosnymi z

mozliwoéciq wyrzutu na strone lewq lub prawg,

o Panel sterowniczy z mozliwosciq sterownia
podstawowymi funkcjami: obrotem ktody,
korowaniem, wyrzutnikiem,

o Agregat hydrauliczny o mocy 5,5 kW,

o Szafa rozdzielcza z elementami sterujgcymi
korowarkg, sterownik PLC Siemens S7,

o Maszyna bez systemu usuwania odpadéw.

Opcije:

o Szerokos¢ gtowicy frezujqcej 200 mm lub 400
mm,

o Dodatkowa gtowica korujgca dla zwigkszenia
precyzji maszyny,

o Urzqdzenie obrotowe przeznaczone dla ktéd o
dtugosciach do 12 metréw.

Wersja Specjalna
FK-SEM

Rys. 2

Wersja specjalna ze statym urzqdzeniem
obrotowy, i ruchomq gtowicq frezujgcg. W
procesie korowania przesuwana jest nie ktoda
lecz gtowica frezujgca. Dzieki tej konstrukeii,
maszyna wymaga jedynie potowe diugosci
operacyjnej, ktéra wykorzystywana jest przez
standardowq maszyne ( FK-SEM ) z ruchomym
woézkiem.

[
FK-SEM

Puc. 1

OKOPOYHBIN CTaHOK (hpe3epHOro T1na OAMHaKoOBO
NoAX0ANT Kak ANs NIMCTBEHHbIX, TaK U Ans
XBOWHbIX NOpoA AepeBa. OCO6eHHO KayeCTBEHHbIN
pe3ynbTaT OKOpKW obecneynBaeTcs Ans
MCKPUBIEHHBIX, Cy4KOBaTbIX U OBaslbHbIX CTBOJIOB.
vppaBnmyeckn nogHMMaeMas u onyckaemas
(ppe3epHas ronoBka O4eHb TOYHO MOBTOPSET
KOHTYpbl 6peBHa. OrpaHnunTenbHOE KombLo €
rMAPaBANYECKUM MEPEKTIOYEHNEM FTyOUHBI
OKOPKM, YCTaHOBJIEHHOE Ha CTOPOHE BXOAa
OKOPOYHOW FONOBKM, AeNaeT BO3MOXHbBIM BbICTPYIO
pEerynvpoBKy B 3aBUCUMOCTU OT TOJLLUMHbBI KOPbI.
CTaHOK npeaHasHayeH ans 6peseH anuHon 2,0—
8,20 M n anametpom 20-120 cMm.

UcnonHeHue:

o MepeaBMKHOW KavyatoLMICs pblyar MMeeT
YCTOMUMBYIO KOHCTPYKLMIO U3 NPOdUIbHON cTanm

e [pMBOA NOBOPOTHOIO MEXaHU3Ma C
LMMHAPUYECKUM peslyKTOpoM € BeccTyneHYaToi
pErysiMpoBKOi U peBEPCOM, MOLLHOCTb 4,0 KBT

e 10 WT. ONopHbIX ponkos AvameTpom 800 MM
YCTaHOBJIEHbI MO 5 WIT. Ha KaXaoM Bany,
avameTp Bana 80 MM

« [p1BOA XOA0BOW YacTu: ABUraTenb C
LMIMHAPUYECKUM pefyKTOpOM, C 6eccTyneHyaTomn
peryn1poBKON N PEBEPCOM, CKOPOCTb ABUXEHUS
Makc. A0 40 M/MWH., MOLIHOCTb NPVUBOAA XOA0BOM
yactu 4,0 kBT

* DNIeKTPONpPUBOA C YacTOTHbIM NpeobpasoBaTenem
[J151 IOBOPOTHOrO YCTPOWCTBA M XOAOBOM YacTu

o OKOpOYHbIV arperat ¢ 18 TBepAoCniaBHbIMM
HOXaMK (NPsSIMblE TN CKOLLEHHbIE NIE3BUS),
HOXW PacrnosioXeHbl MO Cnvpany, LWnpuHa
potopa 300 MM, MowHOCTb npuBoaa 22,0 KBT

e YnpaBs/ieHue C nyfibTa OrpaHN4nTENbHbIM
KOMbLIOM C rMApaBINYECKUM MepeKIioYeHNEM
rNy6UHbI OKOPKWU Ha BXOAE POTOPHOM rOMIOBKU

o OrpaHVN4mnTENbHOE KOMbLIO C MEXaHUYECKUM
nepeKito4eHneM riybuHbl OKOPKM Ha BbiXoae

* Kavarowuiics pblyar ¢ ruapaBaMyeckum
NpUBOAOM, C MPOMOPLMOHASIbHBIM YNpaBAeHUeM

» BoiTankuBatenb 6peBeH C 1eBbIM U MpaBbIM
cbpocom, C ryapaBiMYeCKUM NPUBOLOM, BCTPOEH
MEXAY OMOPHBLIMM PONNKaMM

® DNIEMEHTbI YNpaB/iEHNS NOBOPOTHbLIM
MEXaHK3MOM, OKOPOYHOI FOSIOBKOW M
BblTaJIKUBaTEIEM COCPEAOTOYEHbI B O4HOM
nynbTe ynpaBneHus

e [MapaBnMyeckuii arperat 5,5 kBT

e DfieKTpopacnpeaenuTenbHbIn Wwkad ¢
3/1eEMEHTaMu yrnpaBneHus ctaHka, MNJIK-
ynpasnexue Siemens S7

e be3 ytunusaumm

Oonuun:

o LLInpvHa cpesepHoit ronosku 200 MM, 400 MM

o [lononHuTenbHas BUxpeBasi hpesepHas ronoBka
ANSi TOHKOW OKOPKU

o [OBOPOTHLIN MeXaHW3M Anst 6peBeH A0 12 M

CneuunanbHoOe UCMO/IHEHHUE
FK-SEM

Puc. 2

Cneumaanoe MCNOJIHEHME C HEMOABUMXHbIM
NMOBOPOTHBLIM MEXAHU3MOM 1 MOABVKHOM
(pe3epHoli roNoBKoI. B TakoM cTaHke B mpolecce
OKOPKM ABUXETCA He 6peBHO, a (hpe3epHbIi
arperat. bnarogaps Takov TEXHOMOMMM CTaHOK
3aHUMaET JI1LLb MOJIOBUHY MeCTa B NPoAO/IbHOM
Hanpas/eHnn 6peBHa No CpaBHEHUIO C OKOPOYHbIM
CTaHKOM C NoABUXXHbIM MOBOPOTHbIM MEXaHU3MOM
(FK-SEM).
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U tohoto zafizeni |ze kmeny podévat
prostiednictvim pfi€ného dopravniku pfimo

do otdéeciho Ustroji odkorfiovaciho zafizenti,

to zvy3uje podet taktl. Na portdlu namontovand
frézovaci hlava pojizdi béhem procesu
odkorfiovani podélné na kmenu. Z otdéeciho
zarizeni probihd prosttednictvim vyhazovace
predavéni na ndsledujici pfigny dopravnik.
Zatizeni je vhodné pro kmeny s délkou

2 m -8 m a primérem 20 - 90 cm.

Provedeni:

o Nahote lezici portdl

o Odkorfiovaci agregdt s 18 tvrdokovovymi nozi
(rovné nebo 3ikmé osffi), spirdlovité
usporddanymi, 3itka rotoru 300 mm, vykon
pohonu 22,0 kW

o Otoéné rameno hydraulicky ovlddané,
proporciondlné ovladatelné

o Jizdni rychlost frézovaci hlavy maximélné
40 m/min

o Tuhé ofdeci zafizeni s 10 nosnymi vdlci
o proméru 800 mm

o Elekiricky pohon fizeny frekvenci pro otaceci
zafizeni a odkorfovaci agregat

o Z fidiciho panelu hydraulicky prestavitelny
krouzek omezujici hloubku na vstupni strané
rotorové hlavy

o Mechanicky prestavitelny krouzek omezujici
hloubku na vystupni strané

o Vykon pohonu odkorfiovaciho agregdtu
2,2 kW, otéleci zafizeni 5,5 kW

o Hydraulicky agregdt s 7,5 kW

o Elekiricky rozvadé¢ s fidicimi prvky pro
ovlddani odkorfiovani, fizeni PLC Siemens S7

o Bez likvidace odpadu

FK-PO

Maszyna zasilana za pomocq przenoénika
poprzecznego, podajgcego ktody bezposrednio
do urzqdzenia obrotowego, co skraca okres
trwania cyklu korowania i zwieksza wydajno$é
maszyny. Glowica korujgca umieszczona na
portalu, przesuwana podczas korowania wzdtuz
ktody. Po okorowaniu ktoda wyrzucana jest na
kolejny podajnik poprzeczny. Maszyna
zaprojektowana do obrébki ktéd o dtugosciach
od 2,00 m - 8,00 m, i érednicy od 20 cm —
90 cm.

Wykonanie:

o Portal maszyny umieszczony ponad ktodg,

o Gtowica korujgca wyposazona w 18 nozy
( prostych lub skoénych ) wykonanych z
weglikéw spiekanych, utozonych spiralnie.
Szeroko$é gtowicy 300 mm, moc napedu
22 kW

o Napedzane hydraulicznie ramie wychylne
regulowane proporcjonalnie,

o Predkoéé posuwu glowicy frezujgcej do maks.
40 m/min.

o State urzqdzenie obrotowe z 10 tarczami
no$nymi o $rednicy 800 mm,

o Elekiryczny naped urzqdzenia obrotowego i
posuwu gtowicy korujgcej, regulowany
falownikiem,

 Ogranicznik gtebokosci korowania po stronie
wlotowej z mozliwosciq hydraulicznej, zdalnej
regulacji z poziomu pulpitu sterowniczego,

o Ogranicznik gtebokoéci korowania po stronie
wylotowe| z mozliwoscig mechanicznej
regulacii,

o Moc napedu posuwu gtowicy korujgcej 2,2 kW,
moc napedu urzqdzenia obrotowego 5,5 kW,

o Agregat hydrauliczny o mocy 7,5 kW,

o Szafa rozdzielcza z elementami sterujgcymi
korowarkq, sterownik PLC Siemens S7,

o Maszyna bez systemu usuwania odpadéw.

-
FK-PO

B 3TOM cTaHke 6peBHa NOAAOTCS B MOBOPOTHbIN
MEXaHM3M OKOPOYHOr0 CTaHKa HamnpsiMyto yepes
MOMepPEeYHbI TPAHCMOPTEP, YTO MOBLILIAET YUCIO
TaKTOB. YCTaHOB/IEHHAs Ha mopTane dpesepHas
r0/1I0BKa ABMXXETCA B MnpoLecce OKOPKU BAOJb
6peBHa. Mepegaya bpeBHa C MOBOPOTHOrO
MEXaHW3Ma Ha CleayoLLMin MornepeyHbIi
TPaHCMOPTEP OCYLUECTBSIETCS BbITa/IKMBATENEM.
CTaHOK npefHa3HayeH Ansi 6peBeH AnvHou 2—8
M c anameTtpom 20-90 cm.

UcnonHeHue:

o [lopTan pacrionoxeH cBepxy

o OKOPOYHbIV MexaHu3M C 18 TBepAOCMIaBHbIMU
HOXXaMu (MPsSIMbIE UM CKOLLEHHbIE NIE3BUS),
PacrosIoXXEHHbIMU MO CNMpany, WMpWMHA poTopa
300 MM, MowHOCTb NpuBoda 22,0 kBT

o KayaloLwmies pblyar ¢ ruapaBimyeckum
NPUBOAOM, C MPONOPLIMOHAsIbHBIM YNpPaB/iEHNEM

o CKOPOCTb ABMXXEHWS (hPE3EpHOI FONIOBKM MaKc.
40 mM/MUH

o HenoaBwXHbIM NMOBOPOTHbIA MexaHu3m ¢ 10
OMOpHbIMK ponnkamun Anametpom 800 MM

® D/1eKTPONpUBOA C YaCTOTHbIM
npeobpasoBaTtenem Ansi NOBOPOTHOMO
YCTPOWCTBA M OKOPOYHOrO arperata

o OrpaHun4nTenbHOE KOMbLO C rMAPaBINYECKUM
nepekitoYeHnemM rnybrHbl OKOPKK Ha BXoae
POTOPHOW rOSIOBKM YMpaBsieTCsi C Ny/bTa

o OrpaHuyuTeNbHOE KOJMbLO C MEXaHUYECKUM
nepeksitoyeHneM rnybrHbl OKOPKU Ha Bbixoae

e MOLUHOCTb NpMBOAA OKOpStOLLEero arperata 2,2
KBT, MOBOPOTHOrO MexaHu3ma 5,5 kBT

o [napaBnnyeckuit arperat 7,5 kBT

* DnieKTpopacrnpeaenvuTenbHbIn Wwkad ¢
3/1eMEHTaMU yrpaseHus ctaHka, MNJIK-
ynpaeneHue Siemens S7

e be3 yTununsaummn
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Cenové vyhodny
odkornovaci stroj

s frézovaci hlavou pro
malé a stiedni pilarské
zavody

KE-SSB

Pro kusy kulatiny s délkou 2,5 - 8,0 m
a primérem 20 - 60 cm (jednotlivé kmeny
do priméru 80 cm)

Provedeni:

o Oté&eci zafizeni s 2 hydraulicky pohdnénymi
hfideli nosnych vélcd se vzdy 7 vélci, primér
htidele 80 mm, otdeky Ize ve sméru frézovani
plynule regulovat

o Frézovaci hlava s 9 tvrdokovovymi nozi (rovné
nebo $ikmé ostfi), Sitka rotoru 180 mm, vykon
pohonu 11,0 kW

o Frézovaci hlava hydraulicky pojizdnd v
podélném sméru, maximélné 40 m/min.

o Hydraulicky agregét 7,5 kW se vsemi
potfebnymi fidicimi ventily

o Elekiricky rozvadéc s fidicimi prvky pro
ovlédani odkorfiovani, fizeni PLC Siemens S7

o Bez ocelového podstavce, bez likvidace

odpadu

Volitelné dopliiky:

o Hydraulicky prestavitelny krouzek omezujici
hloubku,

o Vyhazovag,

o Radiové ddlkové ovladani,

o Rotorovéd hlava s 24 tvrdokovovymi nozi
(3itka rotoru 240 mm)

Korowarka z gtowicg
frezujacag do matych i
srednich zaktadow
tartacznych w atrakcyijnej
cenie

KE-SSB

Do ktéd o diugosci 2,50 m — 8,00 m i érednicy
20 cm - 60 cm ( pojedyncze ktody o $rednicy
do 80 cm )

Wykonanie:

o Urzgdzenie obrotowe zbudowane z dwdéch
watéw o $rednicy 80 mm, na kazdym z watéw
7 tarcz nosnych o érednicy 590 mm,
mozliwo$¢ ptynnej regulacii predkosci
obrotowej w kierunku frezowania,

o Glowica frezujgca z 9 nozami ( prostymi lub
sko$nymi ) wykonanymi z weglikéw
spiekanych, utozonych spiralnie, szerokos¢
gtowicy 180 mm, moc napedu gtowicy
11 kW,

o Predkosé posuwu gtowicy frezujqcej
maksymalnie 40 m/min,

o Agregat hydrauliczny 7,5 kW z wszystkimi
niezbednymi zaworami sterujgcymi,

o Szafa rozdzielcza z elementami sterujgcymi
korowarkq, sterownik PLC Siemens S7,

o Bez stalowej podstawy, bez systemu usuwania
odpadéw.

Opcije:

o Mozliwo$¢ hydraulicznej regulacii
ogranicznika gtebokosci korowania,

o Wyrzutnik okorowanej ktody,

o Radiowy pilot zdalnego sterowania,

o Gtowica frezujgca o szerokosci 240 mm,
wyposazona w 24 noze korujgce wykonane z
weglikéw spiekanych.

Hepoporoi oKOpouHbIi
CTaHOK (ppe3epHOoro Tuna
AN ManbiX U CpeaHUX
npeanpuaTuin

KE-SSB

[ns 6peBeH anvHon 2,5-8,0 M 1 AMaMeTpom
20-60 cM (oTaenbHble 6peBHa AMAMETPOM
o 80 cm)

WUcnonHeHwue:

* [1OBOPOTHbIN MEXAHW3M C I'MAPaBANYECKUM
NpYBOAOM C ABYMS BasiaMu MO 7 OMOPHbIX
POJINKOB Kaxabli, AMaMeTp Bana 80 MM,
6eccTyneHyaTas perynvMpoBka yncna obopoTos
B HampaBneHun ppe3epoBaHns

e PpesepHas ronoska ¢ 9 TBepAOCNIaBHbIMU
HOXaMW (NPsSIMblE I CKOLLEHHbIE NTE3BUS),
lwmpuHa potopa 180 MM, MOLIHOCTb MpMBOAA
11,0 kBT

o Ope3epHasi rofioBka nepeaBuUraeTcs B
NPOAO/IbHOM HamnpasB/EHNN CO CKOPOCTbIO MaKC.
40 M/MUH

e [MapaBIMYeckuiA arperaT co BCEMM
HeobXxoAMMbIMU BEHTUNAMU ynpaBneHus 7,5 kBT

* SneKkTpopacnpesenuUTenbHbIN Wkad ¢
3/1eMeHTaMu ynpaBneHust ctaHka, MJK-
ynpaeneHue Siemens S7

e be3 cranbHOro oCHoBaHWS Nof CTaHok, 6e3
yTUnAM3aummn

Oonuum:

e OrpaHM4nTeNbHOE KOJbLIO C MMAPaBANYECKUM
nepekIloyeHveM rinybuHbI OKOpKK

e BuiTankveatens 6peBHa

¢ [INCTaHUMOHHOE paavoynpaBfeHve

e PoTopHas ronoska ¢ 24 TBepAOCMIaBHbIMU
HOXamu (LwmpuHa poTtopa 240 Mm)
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Kombinovany stroj
odkornovani frézovaci
hlavou plus zarizeni na
redukovani korend

KER-K

Kde samotné odkoriovdni nestadi,

je na spravném misté kombinované odkorfiovaci
zafizeni. S touto kombinaci zafizeni je mozné
v jednom pracovnim chodu kusy kulatiny
odkorfiovat a zdroveri redukovat.
Prostfednictvim dopravniho zafizeni jsou kusy
pricné poddvany do zafizeni a po Uspésném
zpracovani v podélném sméru piepravovany
ddle. Odkorfovaci a redukéni agregdt jsou
uspofddané tak, aby bylo mozné oba procesy
provadét souéasné.

Pro kusy kulatiny s délkou 2,0 - 6,0 m
a promérem 25 — 80 cm (u kmend pod 3,0 m
jiz neni redukéni délka zcela vyuzitelnd)

Provedeni:

» Otogny pohon pres motor s &elni prevodovkou,
plynule regulovatelny a reverzovatelny, vykon
pohonu 4,0 kW

o 10 nosnych vélcd s promérem 800 mm,
5nésobné ulozenych, primér hfidele 80 mm

o Kuzelikova drdha 5,10 m dlouhd s
hydraulicky zvedacimi a spoustécimi kuzeliky,
vykon pohonu 4 kW, rychlost cca 22 m/min

o Odkoriovaci agregat s 18 tvrdokovovymi nozi
(rovné nebo 3ikmé osfti), spirdlovité
usporédanymi, $itka rotoru 300 mm, vykon
pohonu 22,0 kW

o Z Fidictho panelu hydraulicky prestavitelny
krouzek omezuijici hloubku na vstupni strané
roforové hlavy

o Mechanicky prestavitelny krouzek omezuijici
hloubku na vystupni strané

o Jizdni rychlost frézovaci hlavy maximélné
40 m/min, vykon pohonu 1,5 kW

o Oto&né rameno hydraulicky ovlddané,
proporciondlné ovladatelné

o Elekiricky pohon Fizeny frekvenci pro ot&ceci
zafizeni a odkorfiovaci agregat

o Redukéni agregdt s frézovacim ramenem
ze stabilni ocelové konstrukce s frézou, délka
frézy 1020 mm s 34 nozi z vysoce kvalitni
ndstrojové oceli, 4x otocitelnymi, elekiricky
motor 55 kW

o PFidrzovaé k centrovéni kmenu s pohdné&nym
fetézovym prizmatem

o Hydraulicky agregét 15 kW se viemi
potrebnymi fidicimi ventily, ohfev oleje
s termostatem

o Elekiricky rozvadég s fidicimi prvky pro
ovlédani procesu odkorfiovani a redukovani,
fizeni PLC Siemens S7, ovlddaci panel
s ovladacimi prvky

o Bez likvidace odpadu

Maszyna wielofunkcyjna:
korowarka z gltowicq
frezujacqg wraz z
reduktorem naptywéw
korzeniowych

KER-K

Gdy proces korowania nie jest wystarczajqcy,
kombinacja korowarki z reduktorem naptywu
korzeniowego jest rozwigzaniem idealnym. Przy
pomocy tego urzqdzenia, istnieje mozliwosé
jednoczesnego korowania oraz usuniecia
naptywéw korzeniowych. Cato$é prac
wykonywane jest w jednym cyklu, bez zmiany
uchwytu ktody. Ktody sq podawane do maszyny
z podajnika poprzecznego, a odbierane sq za
pomocq podajnika wzdtuznego. Umiejscowienie
gtowicy korujqcej i frezu redukujgcego naptywy
korzeniowe, umozliwia wykonywanie obu
czynnosci jednoczesnie.

Maszyna do ktéd o ditugoséci 2,00 m — 6, 00 m,
oraz érednicy 20 cm — 80 cm ( w przypadku
ktéd o dtugosci mniejszej niz 3,00 m, nie mozna
w petni wykorzysta¢ dtugosci frezu redukujgcego
naptywy korzeniowe ).

Wykonanie:

o Naped obrotowy za pomocq czofowe;j
przektadni zebatej z biegiem wstecznym i
bezstopniowq regulacjq predkoéci, o mocy
napedu 4,0 kW,

o 10 tarcz nosnych o $rednicy 800 mm,

utozonych po pie¢ sztuk na wale o érednicy

80 mm, wat tozyskowany na 5 fozyskach,

Przenosnik rolkowy o dtugosci 5,10 m, z

hydraulicznie podnoszonymi i opuszczanymi

rolkami stozkowymi o mocy napedu 4 kW, o

predkosci pracy okoto 22 m/min,

Gtowica korowarki wyposazona w 18 nozy

( prostych lub skosnych ) wykonanych z

weglikéw spiekanych, utozonych spiralnie.

Szeroko$¢ gtowicy 300 mm, moc napedowa

22 kW,

Ogranicznik gtebokosci korowania po stronie

wlotowej z mozliwoécig hydraulicznej, zdalnej

regulacji z poziomu pulpitu sterowniczego,

Ogranicznik gtebokosci korowania po stronie

wylotowej z mozliwoscig mechanicznej

regulacii,

Predko$é posuwu glowicy frezujgcej maks. 40

m/min, moc napedu posuwu 1,5 kW,

Ramie korujgce napedzane hydraulicznie,

sterowane proporcjonalnie,

Elektryczny naped z falownikiem urzgdzenia

obrotowego oraz posuwu ramienia korujgcego,

Reduktor naptywu korzeniowego w postaci

stabilnej stalowej konstrukcji, dtugos¢ frezu

1020 mm, 34 noze skrawajgce wykonane ze

stali narzedziowej, noze czterostronne. Moc

napedu frezu 55 kW,

Docisk centrujgcy obrabiang ktode z napedem

tancuchowym,

Agregat hydrauliczny o mocy 15 kW,

wyposazony we wszystkie niezbedne zawory

sterujqce oraz grzatke oleju z termostatem,

Szafa rozdzielcza z elementami sterujgcymi do

obstugi procesu korowania i redukcji naptywu

korzeniowego, sterownik PLC Siemens S7,
pulpit sterowniczy z elementami sterujgcymi,

o Bez systemu usuwania odpaddw.

o Bez urzqdzenia do usuwania odpadéw

KoM6MHMpOBaHHbIN
CTaHOK (ppe3epHOoro Tuna
Mo OKOPKe U OKOMJIEBKE

KER-K

B cnyyasix, korza TofbKO OKOPKW HEAOCTaTOuHO,
UCMonb3yeTcsi KOMOMHNPOBAHHbIN CTaHOK.
Bnaropapsi CoO4ETaHUIO TaKMX YCTaHOBOK
CTaHOBUTCS BO3MOXHbIM 33 OAWH pabounin

npoxon npou3BoAnTb OKOPKY U OQHOBPEMEHHO n

(pe3epoBaTb NPUKOPHEBbIE YTOSLLIEHUS
COpPTUMeHTa. bpeBHa NoAaloTCs B CTAHOK MO
riornepeyHoMy TpaHCMoOpTEPY M MOCNe 3aBEPLUEHNS
06paboTKN TPAHCMOPTUPYIOTCS B NMPOAOSIbHOM
HanpaeneHun. ArperaTbl Mo OKOpPKe u
(pesepoBke KOM/SI pacnosioXKeHbl TaKUM
obpa3om, 4Tobbl 06a mpouecca Mornm
BbIMOJHSATHCS OHOBPEMEHHO.

[ns copTuMeHTa annHon 2,0-6,0 M 1 AnaMeTpoM
20-80 cm (ansa 6peBeH anuHon Ao 3,0 M
(pezepoBaHMe KOMNS B MOHON Mepe
HeAOoCTYrMHO)

WUcnonHeHwue:

e [pVBOA NMOBOPOTHOrO MexaHu3Ma C
LMNVHAPUYECKUM PEAYKTOPOM C
6eccTyneHyaTon perysimMpoBKon U pEBEPCOM,
MoLHOCTb 4,0 KBT

¢ 10 onopHbIX ponunkos AnameTpom 800 MM
YCTaHOB/IEHbI MO 5 LUT. C KAXAOM CTOPOHbI,
avameTp Bana 80 Mm

o PonvKoBbIV TpaHcnopTep AMHon 5,10 M ¢
rMAPaBINYECKN OMyCKaeMbIMU U

NOAHVMMAEMBbIMN KOHWYECKUMW POMKaMu,
MOLLIHOCTb MpuBoAa 4 KBT, CKOPOCTb OK.

22 M/MUH

o OKOpOYHbIN arperat ¢ 18 TBepAocniaBHbIMM
HOXaMu (MpsIMblE MW CKOLLEHHbIE NE3BNUS),
HOXW pacrosioXeHbl Mo Cnpamu, WupuHa
potopa 300 MM, MOLHOCTb NpuBoga 22,0 kBT

e OrpaHu4mnTeNIbHOE KOMbLO C rMAPaBANYECKUM
repeksito4eHneM rnybrHbl OKOpKWU Ha BXoae
POTOPHOW rOMIOBKW YNpaBAsieTcs € nynbTa

o OrpaHuu4mnTeNbHOE KOMbLO C MEXaHUYECKUM
nepexsito4eHneM rnybrHbl OKOPKU Ha BbIXOAe

o CKOPOCTb ABMXXEHUS (hpEe3EepHON FOIOBKM MaKc.
40 M/MWH, MOLLHOCTb NpuBoda 1,5 kBT

o Kayarowwmincs pblyar ¢ ruapaBinyeckum
NpVYBOAOM, C NMPOMOPLMOHAsbHBIM YNpaB/ieHNEM

® DNIEKTPONPYBOA C YaCTOTHbIM
npeobpasoBaTenem Ans NOBOPOTHOrO
YCTPOMCTBA M OKOPOYHOrO arperarta

o OKOMIEBOYHBIN arperat C GpesepHbIM pblyarom
3 YCTONYMBOM CTaslbHOM KOHCTPYKLMM, ASIMHA
dpesbl 1020 MM, 34 HOXA M3 BbICOKOCOPTHOM
WHCTPYMEHTaNbHOW CTanun, HOXW 4-CTOPOHHEro
MCNoMb30BaHus, aneKkTpoasuratens 55 kBT

¢ LlenTprpoBaHue 6peBHa MexaHU3MOM MpWXMMa
C LienHoM Npu3Moii C MpMBOLOM

* [yapaBnuyeckuii arperat 15 kBT co Bcemm
HeobX0AMMbIMU BEHTUNISIMU YrIpaBfeHus;
MoJorpeB Macsna C TepMOCTaToM

e DfieKTpopacrnpeaenuTenbHbIn Wwkad ¢
3/1IEMEHTaMU ynpaeneHus crtaHka, MJK-
yrpassieHne Siemens S7, nynbT ynpas/ieHns co
BCEMW 3/IEMEHTaMV ynpaB/ieHns

e be3 yTunusaumu
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Kombinovany stroj
odkornovani frézovaci
hlavou plus zarizeni na
redukovani korend

KER-PI

Stroj pro odkorfiovéni a redukovani kusd
kulatiny vhodny v automatickém procesu.
Preprava kusd se provédi v priéném probéhu
pres fetézovy dopravnik. S pomoci &tyF
zvedacich prizmat se kmen vycentruje a tim

se sprdvné polohuje pro upinaci zafizeni. Kmen
se pak zafixuje pres své Eelni plochy. Nésledné
se automaticky zahdji proces redukovéni

a odkorfiovani. Po zpracovani se kus kulatiny
znovu uloZi na podélny dopravnik a prepravuje
se ddle.

Pro kusy kulatiny o délce 2,10 - 7,0 m
a proméru 30 - 120 cm

Provedeni:

o Porfdl se stabilni konstrukei z profilové oceli,
uspofédany nad pfi¢nym dopravnikem

o Zvedaci zafizeni sklédaijici se ze 4 nezdvisle
ovladatelnych zvedacich ramen k vyzvedavani
kust z pfieného dopravniku a centrovéni
na stfedu prizmat (automatické centrovdni)

o Upinaci a ofdéeci zafizeni k celnimu upnuti
kust, upinaci dréha 1,95 az 7,35 m.

o Zafizeni na redukovani kofend s hfidelem
frézy 1020 mm dlouhym s 34 nozi z vysoce
kvalitni ndstrojové oceli, 4x otoitelnymi,
elektricky motor 55 kW, hydraulicky sklopné

o Odkorfovaci agregat s 18 tvrdokovovymi nozi
(rovné nebo $ikmé osffi), spirdlovité
usporadanymi, 3itka rotoru 300 mm, vykon
pohonu 22,0 kW

o Z fidiciho panelu hydraulicky prestavitelny
krouzek omezujici hloubku na vstupni strané
rotorové hlavy

o Mechanicky prestavitelny krouzek omezujici
hloubku na vystupni strané

o Pojezdové zafizeni: Pojezdovy vozik pro
odkorfiovaci hlavu v podélném sméru, plynule
regulovatelnd jizdni rychlost maximdalné 40 m/
min.

o Elektricky pohon Fizeny frekvenci pro oté&eci
zarizeni a odkorfovaci agregdt

o Hydraulicky agregat s 15 kW

o Elekiricky rozvadég s fidicimi prvky pro
ovlédani procesu odkorfiovani a redukovani,
fizeni PLC Siemens S7, ovlddaci panel
s ovlddacimi prvky

o Bez likvidace odpadu

Maszyna wielofunkcyjna:
korowarka z gltowicq
frezujacqg wraz z
reduktorem naptywéw
korzeniowych

KER-PI

Maszyna zaprojektowana do prowadzenia
korowania oraz redukcji naptywéw
korzeniowych w cyklu automatycznym. Transport
ktéd za pomocq tancuchowego podajnika
poprzecznego. W uchwycie korowarki, ktoda
centrowana za pomocq czterech unoszonych
pryzm, a nastepnie mocowana w maszynie za
pomocq uchwytéw czofowych, po czym
automatycznie rozpoczyna sie proces korowania
i redukcji naptywu korzeniowego. Po
zakonAczeniu procesu, ktoda odktadana jest na
podajniku wzdtuznym i transportowana do

dalszej obrébki.

Maszyna przeznaczona do pracy z ktodami o
dtugosci 2,10 m — 7,00 m oraz $rednicy 20 cm
- 120 cm

Wykonanie:

o Portal wykonany jako stabilna konstrukcja
stalowa umiejscowiona ponad podajnikiem
poprzecznym,

o System podnoszenia ktody zbudowany z

czterech niezaleznie sterowanych pryzm

unoszqcych ktode z podajnika poprzecznego i

automatycznie centrujgeych jg w uchwycie

maszyny,

System uchwytu i obrotu kfody od strony

czotowej, szeroko$¢ uchwytu 1,95 m —

7,35 m,

Reduktor naptywu korzeniowego w postaci

stabilnej stalowej konstrukeii, dtugo$¢ frezu

1020 mm, 34 noze skrawajgce wykonane ze

stali narzedziowej, noze czterostronne. Moc

napedu frezu 55 kW. Mozliwos¢
hydraulicznego nastawienia,

Gtowica korujgca z 18 nozami ( proste lub

skosne ) wykonanymi z weglikéw spiekanych,

utozonych spiralnie, szeroko$é¢ gtowicy 300

mm, moc napedu gtowicy 22 kW,

Ogranicznik gtebokosci korowania po stronie

wlotowej z mozliwoécig hydraulicznej, zdalnej

regulacji z poziomu pulpitu sterowniczego,

Ogranicznik gtebokosci korowania po stronie

wylotowe| z mozliwoéciq mechanicznej

regulacii,

System jazdy: wézek poruszajqcy sie wzdtuz

kierunku korowania, z bezstopniowq regulacijq

predkosci jazdy az do maksimum 40 m/min.

Elekiryczny naped urzqdzenia obrotowego i

posuwu gtowicy korujqce;j,

Agregat hydrauliczny o mocy 15 kW,

Szafa rozdzielcza z elementami sterujgcymi do

obstugi procesu korowania i redukeji naptywu

korzeniowego, sterownik PLC Siemens S7,
pulpit sterowniczy z elementami sterujgcymi,

o Bez systemu usuwania odpadéw.

KoM6MHMpOBaHHbIN
CTaHOK (ppe3epHOoro Tuna
Mo OKOPKe U OKOMJIEBKE

KER-PI

KOMBWHMPOBaHHBIN CTaHOK NpefHa3HayveH Ans
OKOPKU 1 (hpe3epoBaHUsl KOMAS Yy COPTUMEHTa B
aBTOMAaTU3MPOBaHHOM rnpoLecce. bpesHa
MoAatoTCA B CTAaHOK B MOMEPEYHOM HanpasieHun
Mo LEemnHOMy TpaHcropTepy. C NOMOLLbIO YeTbIpex
MOABEMHbBIX MPU3M B6PEBHO LEHTPUPYETCS, YTO
obecneynBaeT NpaBubHOE MOMOXEHVE B
3a)XMMHOM MexaHu3Me. [lanee 6peBHO
(ukeupyeTcs no TopuaM. 3aTeM aBTOMaTUYECKH
3anyckaeTcs NpoLecc OKOpKU U hpe3epoBaHus
NPUKOPHEBbIX YTONLIEHMN. MOC/e 3aBepLUeHNs]
06paboTkn BpeBHO NepeMeLlaeTcsl Ha
NpoAosbHbIVA TPaHCMopTep.

CopTuUMeHT anuHoi 2,10-7,0 M 1 AnameTpoM
30-120 cm.

UcnonHeHwme:

o CTabunbHbIVi nopTan 13 NpohunMpoBaHHOM
CTasiv pacriosioXXeH Haz, nonepeyHbIM
TpaHCMopTEPOM

o [OABEMHBIV MEXaHWU3M COCTOUT U3 4
HE3aBMCUMO YNpaB/sSeMbIX NMOABEMHbIX
pblYaroB Ans BbleMKy 6peBHa 13 NMonepeyHoro
TpaHcnopTepa M LEHTPUPOBaHUS NocepeanHe
LenHoi npu3mbl (aBToMaTuyeckoe
LIeHTpUpOBaHMe)

* 32)KMMHbIM U MOBOPOTHBLIN MEXaHW3M AJist
TOPLEBOW (DUKCaLMM COPTUMEHTa, AvanasoH
3axuMa 1,95-7,35 m

» OKOM/IEBOYHbIN arperat ans dpesepoBaHus
KOMS C (hpe3epHbIM BasioM AnvHon 1020 MM 1
34 HOXaMW 13 BbICOKOCOPTHOM
WHCTPYMEHTAsIbHOW CTann, HOXM 4-CTOPOHHETO
MCMosb30BaHus, anekTpoasuratens 55 kBT,
rMapaBMyecKoe NpuUMbIKaHue

o OKOpOYHbIV arperat ¢ 18 TBepAocniaBHbIMM
HOXaMK (NpsIMble USIN CKOLLEHHbIE NIE3BMS),
HOXXW PacnonioXeHbl MO CNvpasu, WNpUHa
potopa 300 MM, MowHOCTb NpuBoaa 22,0 kBT

o OrpaHnM4nTeNnbHOE KOMbLO C MMAPABANYECKUM
nepektoyeHmeM rybuHbl OKOPKM Ha Bxoae
POTOPHOM rOMIOBKW YMNPABASETCs C MyNbTa

o OrpaHnM4nTeNibHOE KOJbLO C MEXaHUYECKUM
nepeksIto4eHneM rybrHbI OKOPKM Ha Bbixoze

e Ope3epHas rosoBka OKOPOYHOro MexaHu3Ma
nepeaBuraeTcs B MPOAOSILHOM HanpaBieHUn
Makc. 40 M/MUH, 6eccTyneHyaTas perynmpoBska
CKOpOCTH

® J/IeKTPOMNpUBOA C YaCTOTHbIM
npeobpasoBaTeniemM Ans NOBOPOTHOrO
YCTPOICTBA M OKOPOYHOro arperarta

e [napaBnuyeckuii arperat 15 kBT

e JneKTpopacnpesenuUTeNnbHbIN Wkad ¢
3/1IEMEHTaMU yrnpasneHus crtaHka, MJK-
ynpaeneHue Siemens S7, NynbT ynpaBneHus co
BCEMW 3/IEMEHTaMW YrpaB/ieHUs!

e be3 ytunusaumn
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Tenfo kombinovany stroj disponuje specidlnim
vyhazovaéem, ktery |ze sou€asné pouzit jako
dosazovaci zafizeni pro zafizeni na redukovdni
kofent a dosazovat kmeny az do 0,6 m.

Pro kusy kulatiny s délkou 2,0 - 6,0 m a
promérem 25 — 80 cm (u kmen0 pod 3,40 m jiz
neni redukéni délka zcela vyuzitelnd)

Provedeni:

o Otogny pohon pres motor s &elni prevodovkou,
plynule regulovatelny a reverzovatelny, vykon
pohonu 4,0 kW

o 10 nosnych vdlcd s promérem 800 mm,
5ndsobné ulozenych, promér hiidele 80 mm

o Vyhazovaé jako specidlni vyhazovaé
hydraulicky ovlddany, vestavény mezi nosnymi
vdlci. Cely vyhazovag pojizdny v podélném
sméru 0,6 m, vhodny k dosazovéni kusd
kulatiny.

o Odkorfiovaci agregdt s 18 tvrdokovovymi nozi
(rovné nebo $ikmé osffi), spirdlovité
usporddanymi, 3itka rotoru 300 mm, vykon
pohonu 22,0 kW

o Z fidiciho panelu hydraulicky prestavitelny
krouzek omezujici hloubku na vstupni strané
rotorové hlavy

o Mechanicky prestavitelny krouzek omezujici
hloubku na vystupni strané

o Jizdni rychlost frézovaci hlavy maximalné 40
m/min, vykon pohonu 1,5 kW

o Otogné rameno hydraulicky ovlddang,
proporciondlné ovladatelné

o Pridrzovaé k centrovéni kmenu se dvéma
nepohdnénymi gumovymi koly

o Hydraulicky agregat 7,5 kW se viemi
potrebnymi fidicimi ventily

o Elekiricky rozvadég s fidicimi prvky pro
ovlddani procesu odkorfiovani a redukovanti,
fizeni PLC Siemens S7, ovladaci panel s
ovlédacimi prvky

o Bez likvidace odpadu

TiTzy
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KER-N

Ta maszyna wielofunkeyjna zostata wyposazony
w specjalny wyrzutnik, pozwalajgcy na
przesuniecie wzdtuzne obrabianej ktody.
Maksymalna wartoéé przesuniecia wynosi 0,60
m. Dzieki temu zabiegowi zwieksza sie odcinek,
ktéry moze zostaé poddany zabiegowi redukeji

naptywéw korzeniowych.

Maszyna do obrébki ktéd o dtugosciach 2,00 m
- 6,00 m i $rednicach 25 cm - 80 cm (w
przypadku ktéd o dtugosci mniejszej niz 3,40 m,
nie mozna wykorzysta¢ petnej dtugosci frezu
redukujgcego naptywy korzeniowe )

Wykonanie:

o Naped obrotowy za pomocq czotowej
przekfadni zebatej z biegiem wstecznym i
bezstopniowq regulacjqg predkosci, o mocy
napedu 4,0 kW,

o 10 tarcz nodnych o érednicy 800 mm,
utozonych po pie¢ sztuk na wale o érednicy 80
mm, wat tozyskowany na 5 tozyskach,

o Hydraulicznie napedzany specjalny wyrzutnik
zamocowany pomiedzy tarczami no$nymi z
mozliwoécig wzdtuznego przesuniecia
obrabianej ktody 0 0,6 m,

o Gtowica korujgca z 18 nozami ( proste lub
sko$ne ) wykonanymi z weglikéw spiekanych,
utozonych spiralnie, szerokos¢ gtowicy 300
mm, moc napedu gtowicy 22 kW,

» Ogranicznik gtebokosci korowania po stronie
wlotowej z mozliwoécig hydraulicznej, zdalnej
regulacji z poziomu pulpitu sterowniczego,

 Ogranicznik gtebokosci korowania po stronie
wylotowej z mozliwoscig mechanicznej
regulacii,

o Predkosé posuwu glowicy frezujgcej maks.

40 m/min, moc napedu posuwu 1,5 kW,

o Ramie korujgce napedzane hydraulicznie,
sterowane proporcjonalnie,

o Docisk stuzqcy do centrowania kfody z dwoma
nienapedzanymi kotami gumowymi,

o Agregat hydrauliczny o mocny 7,5 kW z
wszystkimi niezbednymi zaworami sterujgcymi,

o Szafa rozdzielcza z elementami sterujgcymi do
obstugi procesu korowania i redukeji naptywu
korzeniowego, sterownik PLC Siemens S7,
pulpit sterowniczy z elementami sterujgcymi,

o Bez systemu usuwania odpadéw.

[
KER-N

3TOT KOMBMHMPOBAHHBIW CTaHOK 060pyAOBaH
creupanbHbIM copackiBaTeneM, KOTOpbIN Takxe
UCMONb3yeTCs KaK YCTPOWCTBO ANs nepemeLleHns
6peBHa Ans yBenMueHust AvHbI hpe3epoBaHns
MPUKOPHEBBIX YTOMLLIEHWUI AOMONHATENBHO eLle Ha
0,6 m.

CopTuUMeHT annHon 2,0-6,0 M 1 anametpom 25-80
cM (ans 6peBeH kopoye 3,40 M yBenuyeHve
[JIMHBI (Dpe3epoBaHUsi MPUKOPHEBLIX YTONLLEHUI
[OCTYMHO He B MOJIHOW Mepe)

UcnonHeHue:

e [IpMBO/, NOBOPOTHOrO MExaHu3Ma C
LMIMHAPUYECKUM PeflyKTOPOM C 6eccTyneHyaTomn
perynvpoBKON 1 peBepcoM, MOLHOCTb 4,0 KBT

e 10 WT. ONOPHbIX ponnkos AvamMeTpoM 800 MM
YCTaHOB/IEHbI MO 5 LUT. C KAXAOM CTOPOHbI,
avameTp Bana 80 MM

o CrieumarnbHbIi copacbiBaTesb C rMAPABANYECKUM
yrnpaBiieHWEM BCTPOEH MEX/y OMOPHbIMU
ponvikamu. CrieumanbHbli copacbiBaTenb
nepeMeLLaeTcs B MPOAO/IbHOM HamnpaBieHun 4o
0,6 M 1 NnpegHa3HayeH Ans YBeNUYeHUs AnHbI
(bpe3epoBaHMs MPUKOPHEBbIX YTOMLLEHWI

o OKOpOYHBbIN arperat ¢ 18 TBepAocnIaBHbIMM
HOXaMu (MPpsSIMbIE UM CKOLLEHHbIE NIE3BUS),
HOXW pacrnosioXeHbl Mo Cnupanu, WupuHa
potopa 300 MM, MOLHOCTbL npuBoaa 22,0 kBT

o OrpaHuM4nTeNbHOE KOMbLO C rMAPaBINYECKUM
nepeksitYeHneM rnybrHbl OKOPKW Ha BXoae
POTOPHOV rOMIOBKW YNpaBnsieTcs ¢ nysbTa

o OrpaHuymTENIbHOE KOJbLO C MEXaHUYECKUM
nepeksitoYeHneM rnybrHbl OKOPKW Ha BbIXxoae

o CKOPOCTb ABMXKEHWS (hPe3epHOI FONOBKM MaKc.
40 M/MUH, MOLWHOCTb NpuBoda 1,5 kBT

o Kayalowuies pblyar ¢ ruapaBimyeckum
NPUBOAOM, C MPONOPLIMOHAsbHBIM YNpaB/ieHneM

e LleHTpnpoBaH1e 6peBHa MeXaHU3MOM MpUXKMUMA C
[IBYMSl pe3MHOBbLIMM Konecamu 6e3 npvsoaa

o MnapaBnnyeckuii arperat 7,5 kBT co Bcemu
HeobX0AVMbIMM BEHTUSIMU YNPaB/ieHUs

* DJleKTpopacnpeaenuTeNbHbIN Wkad ¢
3/1eMeHTaMu1 ynpasneHust ctaHka, MJK-
ynpasneHve Siemens S7, NynbT ynpaBneHns co
BCEMM 3JIEMEHTAMW YrpaB/ieHUs!

e be3 yTunusaummn
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Cenové vyhodny
kombinovany stroj
odkornovani frézovaci
hlavou plus agregat na
redukovani korend

pro malé a stfedni pilafské zavody

KER-SSB

Kusy kulatiny s 2,5 - 8,0 m
Promér kmene 20 - 60 cm

Provedeni:

o Frézovaci hlava s 3 loupacimi fadami, $itka
rotoru 180 mm, vykon pohonu 11 kW

o Frézovaci hlava hydraulicky pojizdnd v
podélném sméru, max. 40 m/min.

o Otéeci zafizeni s 2 hydraulicky pohdnénymi
hfideli nosnych vélcd se vzdy 7 vélci, otécky
Ize ve sméru frézovani regulovat

o Fréza s délkou frézy 960 mm, s 16 nozi z
néstrojové oceli, spirdlovité uspoféddand

o Frézovaci rameno s integrovanou frézou a
namontovanym elektromotorem 15 kW,
hydraulicky sklopné

o Hydraulicky sklopitelné rameno pfidrzovace
pro redukéni proces

o Hydraulicky agregdt 7,5 kW se viemi
potfebnymi fidicimi ventily

o Elektricky rozvadéé se viemi potfebnymi
fidicimi prvky, fizeni procesu odkorfiovani
ruéni fidici pakou

Volitelné dopliiky:

o Hydraulicky prestavitelny krouZzek omezujici
hloubku, vyhazovag, rédiové délkové
ovladani, rotorovéd hlava se 4 loupacimi
fadami ($itka rotoru 240 mm),

o Pohon frézy s 22 kW

o Bez likvidace odpadu

Maszyna wielofunkcyjna
w atrakcyjnej cenie:
korowarka z glowica
frezujgca i reduktorem
naplywoéw korzeniowych

do matych i $rednich zaktadéw tartacznych

KER-SSB

Do ktéd o dtugosci 2,50 m — 8,00 m i érednicy
20 cm - 60 cm

Wykonanie:

o Gtowica frezujgca o szerokosci 180 mm z
trzema rzedami nozy korujgcych, moc napedu
gtowicy 11 kW,

o Hydrauliczny naped posuwu wzdtuznego
gtowicy korujacej. Maksymalna predkosé
posuwu 40 m/min,

o Urzgdzenie obrotowe z dwoma napedzanymi
hydraulicznie watami, na ktérych umieszczono
po 7 tarcz noénych z mozliwoscig regulacii
predkosci obrotowej w kierunku frezowania,

o Frez reduktora naptywéw korzeniowych o
dtugosci 960 mm, z 16 nozami ze stali
narzedziowej, spiralne utozenie nozy na
frezie,

o Ramie reduktora ze zintegrowanym frezem, i
zabudowanym silnikiem elekirycznym o mocy
15 kW, z mozliwosciq hydraulicznego
nastawiania,

o Hydraulicznie napedzany dociskacz
wykorzystywany w procesie redukciji naptywéw
korzeniowych,

o Agregat hydrauliczny o mocy 7,5 kW z
wszystkimi niezbednymi zaworami sterujgcymi,

o Szafa rozdzielcza wraz ze wszystkimi
niezbednymi elementami sterujgcymi,
kierujgcymi procesami korowania i
redukowania naptywu korzeniowego za
pomocq dzwigni recznej.

Opcije:

o Zdalna regulacja hydraulicznego ogranicznika
gtebokosci korowania, wyrzutnik, radiowe
sterowanie bezprzewodowe, czterorzedowa
glowica frezujgca o szerokosci 240 mm,

o Naped frezu reduktora 22 kW,

o Bez systemu usuwania odpadéw.

Hepoporoi
KOMOGWHMPOBaHHbIN
CTaHOK (ppe3epHOro Tuna
Mo OKOPKEe U OKOMJIEBKE

Ana MalbixX U CpeaHnx Hpeﬂ,l‘lpMﬂTMVl

KER-SSB

CopTUMEHT anunHow 2,5-8,0 M
1 anametpom 20-60 cm

WUcnonHeHue:

o Ope3epHas ronoska c 3-Msi psaamMu OKOPSIIOLLMX
HOXEMN, WnpKHa dhpesepHoi ronosku 180 MM,
npueog 11 kBT

e CKOpOCTb (hpe3epHO ronoBKM, rMApaBIMYECKU
repeMeLLaemMoi B MPoA0/IbHOM HamnpaBieHum,
Makc. 40 M/MuUH

e MOBOPOTHbIN MEXAHW3M C r'MAPaBINYECKUM
NPpUBOLOM C ABYMSI BasiaMu MO 7 OMOPHbIX
PONMKOB Kaxxabli, AnameTp Bana 80 MM,
perynvpoBka 4nciia 060poToB B HampaBieHuu
(bpesepoBaHus

e [InvHa okopoyHoW dpesbl 960 MM, 16 HoxeN 13
MNHCTPYMEHTaNIbHOM CTanu PACcroOXeEHbI Mo
cnupanu

e Ope3epHas cekums Mo yAANEHUIO MPUKOPHEBbIX
YTOJILUEHWI UMEET BCTPOEHHYIO dpesy U
3nekTpoasuratens 15 kBT, rmapaennyeckoe
npuMbIKaHne

o [MAPaBINYECKUIA KadatoLMIACs pbluar Ans
npwXxnMa B npoLecce yAaneHusi MPUKOPHEBBIX
YTOJLLEHNI

e [MapaBnMyeckuii arperat 7,5 kBT co Bcemm
HeobX0AMMbIMU BEHTUISAMW YrpaBeHUst

e D/ieKTpopacrnpeaeuTenbHbIn Wwkad ¢
3/1eMEHTaMu yrnpaBneHusl CTaHKa, ynpaeneHne
OKOPKOW MOCPEACTBOM PyYHON PYKOSITKM

Oonuun:

e OrpaHu4nTeNnbHOE KOMbLO C rMAPaBANYECKUM
nepekito4eHneM rnybrHbl OKopku, cbpaceiBaTens,
[AVCTaHUMOHHOE paanoynpasnenve, ppesepHas
rofioBKa € 4-Msi psilaMy OKOPSIIOLLIMX HOXEN
(wupuHa 240 MM)

e [puBoa pesbl 22 kBT

e be3 ytunusaumn
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Stavba specidalnich
stroju pro profesionalni
pouziti

LX4

Odkornovani skrabajicimi
nozi

Odkorfovani specidlnim odkorfiovacim
agregdtem sklddajicim se ze 4 noZovych ramen
s vyménitelnymi bfitovymi destickami. Kazdé
nozové rameno md vlastni pritlagny valec.
Proces probihd podobné jako pfi odkorfiovani
frézovaci hlavou, namisto frézovaci hlavy

se viak pouzivaji ,3krabajici noze”. Tim se
docili 3etrného a nehluéného odkoriovdni.

Indywidualna
konstrukcja maszyn do
profesjonalnego
zastosowania

Korowanie przy pomocy
nozy skrawajagcych

Korowanie za pomocq specjalnej korowarki,
przy uzyciv 4 ramion wyposazonych w
wymienne noze skrawajqce. Kazde z ramion
wyposazone jest w indywidualny cylinder
regulujgcy nacisk noza do powierzchni
surowca. Proces przebiega podobnie do
rozwiqzania stosowanego w gtowicach
frezujgcych, jednak w przypadku tej maszyny,
jest to proces cichy i bardzo delikatny.

CneumanbHble CTAaHKM
anga npodeccMoHasibHOro
NpUMeHeHus

OKOpPOUHbIA CTAHOK CO
CKpe6bKOBbIMM HOXXaMM

OKopKa C MOMOLLbIO CMeLMaibHOr0 OKOPOYHOIO
arperaTa YeTblpbMsi CKPEBKOBBIMU HOXaMU CO
CMEHHBIMW PEeXYLUMMK NnacTMHaMu. Kaxapii
OKOPSIIOLLMIA PYKaB MMEET COBCTBEHHLIV
MPWXUMHON LUmnmHAP. Mpouecc paboTbl CXOAEH C
OKOPOYHbIM CTaHKOM (pe3epHOro TUMa, OAHaKo
BMeCTO (hpe3epHOI FOI0BKM UCMOMb3YOTCS
CKpebKOoBblE HOXM. 3a CYET 3TOr0
obecrneunBaetcs 6epeXxxHoe 1 MeHee LyMHoe
CHSITUE KOpbI.

=

Stavba specidalnich
stroju pro profesionalni
pouziti

Kombinovany stroje se
skrabajicimi nozi

Kombinovany stroje se specidinim odkorfiovacim
agregdtem sklédajicim se ze 3 noZovych ramen
s vyménitelnymi bfitovymi destickami. Kazdé
nozové rameno ma vlastni pritlaény vdlec.
Proces probih& podobné jako pfi odkorfiovani
frézovaci hlavou, namisto frézovaci hlavy se
viak pouzivaji ,3krabaijici noze”. Tim se docili
Setrného a nehluéného odkorfiovani.

Indywidualna
konstrukcja maszyn do
profesjonalnego
zastosowania

Maszyna wielofunkcyjna,
korujgca za pomocg nozy
skrawaijacych

Maszyna wielofunkcyjna z agregatem
korujgcym zbudowanym z trzech ramion
wyposazonych w noze skrawajqgce oraz
indywidualny cylinder regulujqcy site docisku
ramienia do obrabianego surowca. Proces
przebiega podobnie do rozwigzania
stosowanego w gtowicach frezujgeych, jednak
w przypadku tej maszyny, jest to proces cichy i
bardzo delikatny.

CneumasnbHble CTaHKM
anga npo¢gecCMoHaNbHOIro
npUMeHeHuns

KoM6uHMpOBaHHbIN
CTaHOK CO CKpebKoBbIMMU
HOXXaMu

KOMBVHMPOBAHHbIN CTAaHOK CO CrEeLManbHbIM
OKOPOYHbIM arperaTtoM, COCTOSLIMM U3 TPeX
OKOPSIIOLLMX PYKABOB CO CMEHHBLIMU PEXYLLUMU
naacTMHamu. Kaxxabli OKOpstoLWwmMiA pykaB UMeeT
COBCTBEHHbIV NPYXKUMHOM LUMAMHAP. Mpouecc
paboTbl CXOAEH C OKOPOYHbIM CTAaHKOM
(bpesepHoro TMNa, oAHaKo BMECTO (hpe3epHoii
rOMOBKM MCMOJIb3YHOTCS CKPEBKOBLIE HOXM. 3a
cyeT 3Toro obecneunBaetcs bepexxHoe 1 MeHee
LLIYMHOE CHATUE KOpbl.
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Baljer & Zembrod jako dodavatel systémo

o Nasimi specialisty z techniky je spolu se

zd&kaznikem vypracovéno pro néj optimdlni feeni.

o Kazdy pfipad vyzaduje individudlIni Fesen.
Baljer & Zembrod jako servisni profesional

o Poradce a specialista pro efektivni a do budoucna
perspektivni management stroji.
o Mistni servis v osmi zemich.

Baljer & Zembrod jako dostawca
kompleksowych rozwiqzan

o We wspétpracy z Klientem, nasi inzynierowie
opracujq optymalne rozwigzanie, gwarantujgce
spetnienie wszystkich indywidualnych wymagar

Baljer & Zembrod jako specjalista obstugi
posprzedazowej

o Konsultant i specjalista w zakresie efektywnej
inzynierii mechanicznej i systeméw zarzqdzania,

o Obstuga posprzedazowa i serwisowa w oémiu
krajach.

made
in
Germany
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Banbep M LileM6poa - KOMMNJIEKCHbIW MOCTaBLYMK

e HallM CneunanunucTbl BMECTE C KIIMEHTOM
pa3pa6aTb|Ba10T CaMoe onTuMalibHOe pelleHne
e B KaXAOM C/lydae HauBUAyanbHOE pelleHne

Banbep u LleM6poa — npodeccuoHasnbHbli
TEXHUUYECKUI1 cepBUC

o KOHCY/NIbTaHTbl U CNeumanncTbl 3a 3chheKTUBHOCTb U
OPWEHTMPOBAHHOE B byayllee ynpaBneHue
obopynoBaHnem

o TEXHWYECKUIA CEPBUC B BOCbMM CTpaHax

saer @) zemezon

Baljer & Zembrod GmbH & Co. KG
Max-Planck-StraBBe 8

88361 Altshausen

Germany

Phone +49 (0] 7584 295-0

Fax  +49 (0) 7584 295-45
mail@bz.ag

www.bz.ag

BZH SARL

Chemin de la Briquerie
F-51300 Marolles

Tél.: +33 - 326746361
Fax: +33 - 326740716
contact@bzh-sarl.com
www.bzh-sarl.com

(=

Baljer-Zembrod spol. s.r.o.
Trneckova 1212

68301 Rousinov

Tel. 00420 5 48216456
Fax. 00420 5 48216270
mail@baljer-zembrod.cz
www.baljer-zembrod.cz

Baljer & Zembrod

Baljer & Zembrod Sp. z o.o0.
ul. Cygana 4/211

45-131 Opole

Tel.: +48 692 001 417
Fax: +48 77 544 93 95
balier@baljer.pl
www.baljer.pl

PFZ

KUBIAK - WASILEWSKI s.c.
ul. Opolska 33, 91-604 L6dz
tel./fax +48 (42) 633 99 32
info@pfz.pol.pl

Baljer & Zembrod GmbH & Co. KG
Makc-TnaHk-LUtpacce 8

88361 AnbTcxayseH

lepmMaHuns

KceHnnsi Mopo3oBa

Otgen no paboTe € kAMeHTamu
Mob.: +49 (0)172 718-62-65
Email: morosova@baljer.ru



