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Grundmerkmale

Eine Auftrenn-Kreissage
der Modellreihe K 34

Das Modell K 34 V/1000 ist
eine Auftrenn-Kreissage mit
verstellbaren Sagebiichsen,
konzipiert zum Auftrennen
von Hart- und Weichholz bis
940 mm Durchgangsbreite.

Alles in Einem

Sie vereint die wichtigs-
ten Merkmale einer
klassischen Mehrblatt-
Kreissage und einer
Doppelbesaum-Kreis-
sage in einer Maschi-
ne.

Hochwertige Schnitt-
kanten durch ein pra-
zises Vorschubsystem
und eine optimale
Ausbeute durch fle-
xible Sagebuchsen ist
mit ihr moéglich.

Abb.1: Auftrenn-Kreissdge K 34 /1000

Prazises Vorschubsystem

Von den Mehrblatt-Kreissagen
der Modellreihe K 34 stammt
das Vorschubsystem, hier beste-
hend aus jeweils 6 oberen und
unteren angetriebenen Trans-
portwalzen, die auch kurzes
Schnittgut sicher und exakt fiih-
ren. Entsprechend hochwertig
sind die erzeugten Schnitt-kan-
ten.

mit geéffneter Klapphaube

Flexible Sagebiichsen

Die Sagewelle mit bis zu vier
verstellbaren Sagebuchsen (Abb.
2) wurde von der tausendfach
bewdhrten Doppelbesaum-
Kreissage KME 2 Gbernommen.

Diese Technik ermdglicht ein
individuelles, optimales Auf-
trennbild fur jedes Werkstuck,
was mit der bei Mehrblatt-
Kreissagen Ublichen Festauf-
spannung nur schwer erreicht
werden kann.

Abb.2: verstellbare Sdgeblichse mit

aufgespannten Sdgeblattern (Draufsicht)
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Bedienung
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Die aktuelle Position der
Sageblatter wird entweder durch
eine mechanische Anzeige-
Vorrichtung (Abb. 3) oder von
Strichlasern angezeigt. (Abb. 4)

Abb.3: Anzeige-Vorrichtung in
mechanischer Ausfihrung

Abb.4: Anzeige mit Hilfe

von Strichlasern
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Steuerungen

Fur die Bedienung der ver-

stellbaren Sagebiichsen stehen
verschiedene Steuerungen zur
Auswahl.
In der einfachsten Version
werden die bewegliche
Sage-  blchsen vom Bediener
Uber einen Hebelschalter
(“Meisterschalter”) (Abb. 5)
positioniert.
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Abb.5: “Meisterschalter” zur
manuellen Sdgeblichsen-

Positionierung

Mit einer NCB-2-Steuerung (Abb.
6) lassen sich eine oder zwei
Sagebuchsen komfortabel posi-
tionieren. In 10 Tabellen kénnen
jeweils 20 FixmaBe gespeichert
und auf Knopfdruck abgerufen
werden.
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Abb.6: Frontplatte einer
NCB-2-Steuerung mit LCD-
Anzeige und Tastatur

Zudem fuhrt die CNC-Steuerung
beim Anlagenstart selbstandig
eine Referenzfahrt durch und
Uberwacht Sicherheitseinrich-
tungen und  Grenzwerte,
wodurch z.B. eine Kollision der
Sagebuchsen verhindert wird.

Zur Steuerung von mehr als
zwei beweglichen Bulchsen
dient die NCD-Steuerung, eine
CNC-Schnittbild-Steuerung mit
Farbbildschirm.

Damit werden bis zu vier
Verstellungen und ein verstellba-
rer Spaltkeil positioniert. Diese
Technik bietet alle Méglichkeiten
der Ausbeute-Optimierung.



Technische Daten

*) mit verstarkter Hauptlagerung

K 34 V/1000
940

105
340

60 (hartverchromt)
3300 (serienmaBig)

6 Stlick
6 Stlick

914
988

2 - 50 (auf Wunsch bis 80)
500

55 (75%)

rechts und links
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