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Odkornovaci stroje s otvorovym
roforem

Korowarki rotacyjne

OKOpOYHbIe CTaHKU POTOPHOIO
TMNa
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Odkornovaci stroje s
oftvorovym rotorem
umoznuji:

Delsi zivotnosti nastrojo
Predsuseni kulatiny
Skladovani kulatiny

Zlepseni presnosti méreni
kulatiny

Lepsi optické posouzeni
kust kulatiny

Korowarki rotacyjne
umotzliwiajg:

Zmniejszenie kosztow
eksploatacji pit,

Wstepne suszenie drewna
okragtego,

tatwiejsze sktadowanie
drewna okraggtego,

Doktadniejszy pomiar
drewna okragtego,

Doktadniejsza ocene
wzrokowaqg drewna
okragtego.

OKOpOUYHbIE CTaHKH!
POTOpPHOro TMna
obecneunBalor:

6o51ee pnTENIbHbINA CPOK
cnyx6bl 060pyaoBaHunA

noacywumBaHue KpyrJsoro
JiecoMmaTtepuasia

XpaHeHue Kpyrsoro
necomarepuasna

NOBbILLIEHNE TOYHOCTH
3aMepa Kpyrnoro
necomarepuwana

yAo6CcTBO BM3yasibHOM
OLIeHKM JlecoMaTepuana

=

Odkornovaci stroje s
otvorovym rotorem

~ |1
Otvorovy rotor

Srdce otvorového rotoru — 3 nebo 5 noZovych
ramen z vysoce pevné oceli s nasroubovanymi
nozovymi deskami, uloZeni rotoru
prostfednictvim velkého valivého loZiska. Pajené
tvrdokovové bfity zajistuji vysokou Zivotnost
nozd. Na vybér jsou rovnéz specidlni noze pro
zimni provoz a noze s predfezdvadi pro krétkou
koru.

Zadny stlaéeny vzduch

Viechna odkorfiovani pracuji bez stlageného
vzduchu, tzn. viechny funkce jsou plnéné
hydraulicky.

Popis:

Odkorfiovaci stroj s otvorovym rotorem je
vhodny k vestavbé do dopravniho zafizeni.
Vstupni a vystupni dopravnik maiji pevnou
dopravni vysku. Podle proméru kmene se cely
rotor automaticky vycentruje na pfislusny stied
kmenu. Pfitom probihd sniméni proméru
prostrednictvim pfidrzovacich vélcd na vstupni,
resp. vystupni strané. Centrovdni rotoru zajistuje
klidny prichod kusy, to je pfednosti predevsim
pfi odkorfiovani silného deva.

Stabilni fetézové loZze na vstupni a vystupni
strané a rovnéz vzdy kyvné ulozeny pdr vdlch
zajisfuji &isté vedeni kmenu b&hem procesu
odkorfiovani. V zdkladni vybavé je mozné pfi
stojicim rotoru hydraulicky prestavovat tlak
nozd. Vestavéné hydraulické akumulétory
zajidfuji konstantni pritlak pfi rdznych primérech
kmenu. Volitelné je pfestavovani tlaku nozd
mozné b&hem pracovniho procesu (systém
Jvariopress”).

Korowarki rotacyjne

Otwor rotacyjny

Sercem rotoru korujgcego jest 3 lub 5 ramion
korujgcych z wysokowytrzymatej stali,
zakoriczonych wymiennymi nozami w postaci
metalowych ptytek. Dla zachowania sztywnosci
i bezawaryjnoéci uktadu, za tozyskowanie
odpowiadajq wateczkowe tozyska o duzej
$rednicy. Trwato$¢ narzedzi, gwarantujq noze
korujgce z wlutowanymi krawedziami tngeymi
wykonanymi z weglikéw spiekanych. Opcjonal-
nie noze specjalne do zastosowania w sezonie
zimowym jak réwniez noze z nacinaczem dla
korowania drewna o krétkiej korze.

Eksploatacja bez sprzezonego powietrza
Wszystkie systemy korujqce pracujq bez udziatu
sprzezonego ciénienia, wszystkie funkcje
realizowane sq hydraulicznie.

Opis:

Maszyna zaprojektowana do zabudowy w linii
produkcyjnej. tancuchowe podajniki
wprowadzajqcy oraz wyprowadzajgcy surowiec
z maszyny, majq stalg wysoko$¢ ponad
powierzchnig podstawy. Srednica rozwarcia
ramion korujgcych, regulowana jest w
odniesieniu do $rednicy korowanej ktody, jej
pomiar wykonywany jest za pomocq rolki
dociskajqgcej ktode po stronie wlotowej lub
wylotowej. Automatyczne centrowanie rotoru w
pionie | w zaleznoici od érednicy ktody ),
zapewnia ciche i bezproblemowe przejscie
ktody przez maszyne Szczegélnie wazne przy
korowaniu grubego surowca.

Stabilne toza taricuchowe wraz z parg
samonastawnych rolek, doktadnie prowadzg
ktode podczas procesu korowania. W
standardzie maszyna umozliwia hydrauliczng
regulacie sity nacisku noza korujgcego przy
zatrzymanym rotorze. Wbudowane hydrauliczne
zbiorniki wyréwnawcze zapewniajq statq site
docisku noza do surowca. Opcjonalnie system
zmiany sity docisku noza podczas pracy

( system variopress ).

OKOpOYHbIEe CTaHKH!
pPOTOpPHOro TMna

Potop

Knto4yeBom 3N1EMEHT poTopa: 3 UK 5 OKOpSIOLLMX
HOXEN W3 BbICOKOMPOYHOM CTanu € MPUBUHYEHHOW
peXxyLLen KPOMKOM, poTop 3aKpensieH Ha 60oMbLmnx
NOALIMMHNKAX KayeHus. BnasHHble ne3sns u3
TBEpAbIX CMaBoB 06ecneynBatoT AOMMUIN CPOK
Cny>6bl HOXel. Takke npeasaratoTcs
creumanbHble HOXM Ans paboTbl 3MMOWM U HOXM C
noApesaloLLMMm 3y6bsMn N1 TOHKOW KOpbl.

be3 cxaTtoro Bo3ayxa

Bce okopoYHble cTaHku paboTatoT 6e3 okaToro
BO3AyXa, T. €. BCe yHKUMN UMEIOT
rMAPaBANYECKOe YripaBrieHve.

Onucanue

OKOPOUYHBII CTAHOK POTOPHOrO TUMa
npeaHasHavyeH ansa UHTerpaunn B KOHBeVIepHyIO
JIMHWIO. TpaHcnopTepbl Ha BXOAE U BbIXOAE UMEIOT
(PVKCMPOBaHHYIO BbICOTY Moaaun. LleHTpupoBaHune
poTOpa B 3aBUCMMOCTW OT AMaMeTpa Npon3BOAUTCS
no ueHTpy 6peBHa aBTOMaTnyecku. Mpu 3ToM
3amMep avameTpa bpeBHa MponCXoauT B mpouecce
obxaTusi 6peBHa NPYKUMHBIMKU POIMKaMK Ha
BXOAE 1 BbixoAe. LleHTpupoBaHue poTtopa
obecrneymBaeT CroKoMHOE NPOXOXAEHUE CTBOMA,
YTO SIBNISETCA 0CO6EHHBIM MPEVMYLLECTBOM NpU
OKOpKe TOJCTbIX 6peBeH.

CTabusbHbIM LIEMHOWM TPaHCMOpTEp U MO OAHOW
nape LWapHUPHO 3aKpernsieHHbIX KOHUYECKNX
PO/IMKOB Ha BXOAE 1 Bbixoae obecneynsatot
pOBHbIN X0z 6peBHa B NpoLecce OKOpkW. B
CTaHAAPTHON KOMM/IEKTaLUun NpeaycMoTpeHa
perynvpoBKa NpxuMa HOXeW NMpy HEMOABUXHOM
poTope. BCTpoeHHble ruapaBMyeckve HakonuTenu
obecneynBaloT NMocTOSHHOE AAB/IEHVE NPWKMMa
npy pasnuyHbiX AnameTpax 6pesHa. OnuUMOHaNbHO
BO3MOXHA YCTaHOBKa PerysMpoBK1 Mpuxmma
HOXel B npoLecce paboTbl poTopa (cuctema
Jvariopress").



ZE 905

Pro kusy kulatiny s minimdlIni délkou 2,20 m
a primérem 12 — 90 cm (90 cm obalovy
obvod)

Provedeni:

o Otvor rotoru 12 — 90 cm, méfeny od stfedu
kmenu

o 5 odkorfiovacich ndstrojo s nasroubovanymi
britovymi desti¢kami, osazenych tvrdokovem

o Dopravni rychlost max. 32 m/min

o Hmotnost cca 11 t

o Cely rotor Ize hydraulicky zvedat a spoustét,

se samostiedicim zafizenim v zdvislosti

na proméru kmenu, snimdni proméru probihd

prostrednictvim pfidrzovacich vélcd na vstupni,

resp. vystupni strané, uloZeni rotoru

prostrednictvim velkého valivého loZiska,

mazaci Eerpadlo pro uloZeni rotoru, hnaci

motor pro rofor 45,0 kW,

Tlak noZzd Ize pfi stojicim rotoru hydraulicky

nastavovat

Jednotka posuvu se stabilnim lozem

viahovacich fetézd na vstupni a vystupni strané

s 2 dopravnimi fetézy a navarenymi undsedi,

vykon pohonu 15 kW, mazaci &erpadlo pro

hnaci a dopravni fetézy

Pridrzovace: vzdy jeden kyvné ulozeny pdr

kuzelikt na vstupni a vystupni strané

Hydraulicky agregdt s 15,0 kW se viemi

fidicimi ventily k fizeni odkoriiovéni.

Samostatny hydraulicky agregdt s tlakovym

omezovacim ventilem a manometrem pro

prizpUsobeni tlaku noz{ pfi sténi rotoru

(pfes rychlospojku)

Elektricky rozvadég s volné programovatelnym

fizenim PLC a rovnéz viemi potfebnymi

koncovymi spinaéi a fotobufikami.

Volitelné dopliiky:

Systém ,variopress”: Pfestavovaci systém pro
nastavovdni tlaku pfi bézicim rotoru

(viz strana 7)

ZE 905

Do surowca o diugoéci minimum 2,20 m i
$rednicy 12 cm — 90 cm ( 90 cm - érednica w
ktérej miedci sie petna objetos¢ korowanej sztuki )

Wykonanie:

o Srednica otwarcia rotoru 12 cm — 90 cm,
mierzone od $rodka korowanego surowca,

5 nozy korujgcych z przykreconymi nozami
korujgcymi  z krawedziami thgcymi
wykonanymi z weglikéw spiekanych,
Maksymalna predko$é pracy 32 m /min,
Waga okofo 11 ton,

Hydrauliczny system unoszenia i opuszczania
rotoru, z automatycznym centrowaniem w
stosunku do korowanego obecnie surowca.
Centrowanie za pomocq rolek dociskajgcych
korowany surowiec po obu stronach rotoru.
Rotor zawieszony na duzym fozysku tocznym,
wyposazonym we wiasng pompe smarujgeq.
Moc napedu rotoru 45 kW,

Regulacja sity docisku noza do korowanego
surowca podczas postoju maszyny,

System zasilenia korowarki w postaci stabilnej
stalowej konstrukeii i przeno$nikéw
tancuchowych z napawanymi zabierakami po
obu stronach rotoru. Moc napedowa systemu
15 kW. System wyposazony w pompe
smarujqcq taricuchy napedowe i transportowe,
Dociskacz : para rolek stozkowych po obu
stronach rotoru, kazda para z tozyskiem
samonastawnym,

Agregat hydrauliczny o mocy 15 kW, z
wszystkimi niezbednymi zaworami
niezbednymi do sterowania procesem
korowania. Oddzielny agregat hydrauliczny z
manometrem i zaworem redukujgcym ciénienie
dla regulacji sity docisku nozy korujgcych do
surowca podczas postoju maszyny ( za
pomocq sprzegta ),

Elektryczna szafa rozdzielcza z w petni
programowalnym sterownikiem PLC oraz
niezbednymi wtgcznikami krancowymi i
fotokomérkami.

Opcje:

System ,Variopress” pozwalajgcy na regulacje
sity nacisku nozy korujgeych i stopnia otwarcia
roforu podczas pracy urzgdzenia ( szczegéty na
stronie 7 )

3150

ZE 905

[ns 6peBeH A/IMHON He MeHee 2,20 M 1
anameTtpoM 12-90 cm (90 cM — anaMeTp YC/I0BHO
POBHOro 6peBHa).

UcnonHeHwue:

e [lInameTp OTKpbITOro potopa 12-90 cm, cuutas
OT LieHTpa 6peBHa

o 5 OKOPSIIOLLUMX HOXEN C NPUBUHYEHHBIMU
pexxyLumMy TBepAoCnIaBHbIMU MaCTUHaM1

o CKOpPOCTb MoAauv TpaHcropTepa Makc. 32 M/
MVH.

e Bec 0k0s10 11 TOHH

e BeCb pOTOp MOAHMMAETCS U OMyCcKaeTcs

rmapaBnvyeckun, LeHTPUpOBaHNe poTopa Mno

LeHTpy 6peBHa B 3aBMCMMOCTU OT €ro

AnameTpa, 3amep AvameTpa bpesHa

npoucxoauT B npolecce obxatns bpeBHa

NMPWKUMHBIMW POSIMKAMMN Ha BXOAE U BbIXOZE,

pOTOp YCTaHOB/EH Ha 6OMbLUMX NOALUMMHUKAX

KayeHusi, HACOC CUCTEMbI CMa3Ku MOALUMMHNKOB

poTopa, MOLHOCTL NpuBoAa potopa 45 kBT

vapaBnuyeckast perynMpoBka NpmxuMa HoXem

NpW HEMOABMXXHOM poTOpe

Ha Bxoae v BbiIxoae CTabusbHbIV LienHOM

TpaHcnopTep € ABYMS TArOBbIMU LIENSIMU 1

npuBapeHHbIMY 3axBaTaMu, MOLLHOCTb MpUBOAA

15 kBT, cMa304HbI1 HAcoC ANs Lenei np1MBoaa

1 TpaHcrnopTepa

MpWXKUMbI: MO OAHOM Nape WapHUPHO

3aKperneHHblE KOHNYECKNE POSIMKWN Ha BXOAE U

BbIXOAe

TmapaBnMyecknin arperat MoLHoCTbo 15 KBT,

CO BCEMU YMpaBASOLMMM KSlanaHaMu Ans

yrnpaBneHusi CTaHkoM. OTAeNbHbIN

rMApPaBAMYECKUI arperaT ¢ KiarnaHoM

OrpaHUYeHns NpuxmnMa n

MaHOMETPOM NS PEryNMPOBKM NPKUMA HOXEN
B HEMOABWXXHOM COCTOSIHMM poTopa (Yepe3
BbICTPOPa3beMHOE COEAMHEHME).

* DniekTpopacnpesenuTenbHbIv Wkad co
cBoboaHo nporpammupyembiM MJ1K-
yrpaBneHueM, a Takxke BCEMU HEO6XOANMBIMM
KOHLEBbIMW BbIK/OYATENSMU U
doTo31eMEHTaMM.

Oonuuu:

Cuncrema ,variopress": cuctemMa peryinpoBku
NpWXKMMa U pasMbIKaHWS HOXXEN Npu
paboTatoLleM potope (CM. CTp. 7)

ZE 1105

Pro kusy kulatiny s minimé&lIni délkou 2,20 m
a promérem 15— 110 cm (110 cm obalovy
obvod)

Provedeni:

o Otvor rotoru 15 = 110 cm, méfeny od stfedu
kmenu

o 5 odkorfiovacich néstrojo s nasroubovanymi
bfitovymi desti¢kami, osazenych tvrdokovem

o Dopravni rychlost max. 32 m/min

e Hmotnost cca 12,5 t

o Cely rotor Ize hydraulicky zvedat a spoustét,

se samosttedicim zafizenim v zdvislosti

na proméru kmenu, snimdni proméru probihd

prostednictvim pFidrzovacich vélci na vstupni,

resp. vystupni strané, uloZeni rotoru

prostrednictvim velkého valivého loZiska,

mazaci ¢erpadlo pro uloZeni rotoru, hnaci

motor pro rotor 55,0 kW,

Tlak noZzd Ize pfi stojicim rotoru hydraulicky

nastavovat

o Jednotka posuvu se stabilnim lozem

viahovacich fetézd na vstupni a vystupni strané

s 2 dopravnimi fetézy a navafenymi undsedi,

vykon pohonu 22 kW, mazaci &erpadlo pro

hnaci a dopravni Fetézy

Pridrzovace: vzdy jeden kyvné ulozeny pér

kuZelikd na vstupni a vystupni strané

Hydraulicky agregdt s 22,0 kW se viemi

fidicimi ventily k fizeni odkorfiovéni.

Samostatny hydraulicky agregét s tlakovym

omezovacim ventilem a manometrem pro

prizpUsobeni tlaku nozi pfi stani rotoru

(pFes rychlospoiku)

Elektricky rozvadé s volné programovatelnym

fizenim PLC a rovnéz viemi potfebnymi

koncovymi spinaéi a fotoburikami.

Volitelné dopliiky:

Systém ,variopress”: Pfestavovaci systém pro
nastavovdni tlaku pFi bézicim rotoru

(viz strana 7)

ZE 1105

Do surowca o dtugosci minimum 2,20 m i
érednicy 15cm - 110 cm ( 110 cm - érednica
w ktérej miesci sie petna objetosé korowanei
sztuki )

Wykonanie:

Srednica otwarcia rotoru 15 cm = 110 cm,
mierzone od $rodka korowanego surowca,

5 nozy korujgcych z przykreconymi nozami
korujgcymi  z krawedziami thgcymi
wykonanymi z weglikéw spiekanych,
Maksymalna predko$é pracy 32 m /min,
Waga okofo 12,5 tony,

Hydrauliczny system unoszenia i opuszczania
rotoru, z automatycznym centrowaniem w
stosunku do korowanego obecnie surowca.
Centrowanie za pomocgq rolek dociskajgcych
korowany surowiec po obu stronach rotoru.
Rotor zawieszony na duzym tozysku tocznym,
wyposazonym we wilasng pompe smarujgcg.
Moc napedu rotoru 55 kW,

Regulacja sity docisku noza do korowanego
surowca podczas postoju maszyny,

System zasilenia korowarki w postaci stabilnej
stalowej konstrukeji i przenos$nikéw
taficuchowych z napawanymi zabierakami po
obu stronach rotoru. Moc napedowa systemu
22 kW. System wyposazony w pompe
smarujqcq tancuchy napedowe i transportowe,
Dociskacz : para rolek stozkowych po obu
stronach rotoru, kazda para z tozyskiem
samonastawnym,

Agregat hydrauliczny o mocy 22 kW, z
wszystkimi niezbednymi zaworami
niezbednymi do sterowania procesem
korowania. Oddzielny agregat hydrauliczny z
manometrem i zaworem redukujgcym ci$nienie
dla regulacii sity docisku nozy korujgcych do
surowca podczas postoju maszyny ( za
pomocq sprzegta ),

Elekiryczna szafa rozdzielcza z w petni
programowalnym sterownikiem PLC oraz
niezbednymi wtqgcznikami krafcowymi i
fotokomérkami.

Opcije:

System ,Variopress” pozwalajqcy na regulacje
sity nacisku nozy korujgcych i stopnia otwarcia
rotoru podczas pracy urzqdzenia ( szczegdty
na stronie 7 )
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ZE 1105

[ns 6peBeH ANMHON He MeHee 2,20 M 1
anametpom 15-110 cm (110 cM — gnametp
YCNOBHO POBHOr0 6peBHa).

WUcnonHeHune:
e [lnameTp OTKpbITOro potopa 15-110 cm,
cynTasi OT LeHTpa 6peBHa
o 5 OKOPSIOLUMX HOXEW C NMPUBUHUYEHHBIMM
peXyLMM TBEpAOCTIaBHLIMU NIacTUHaMK
o CKOpOCTb MOAayM TpaHCMopTepa Makc. 32 M/
MWH.
e Bec okono 12,5 TOHH
* Becb poTop nmogHUMaeTcst U onyckaeTcst
rMApaBMYECKM, LLIeHTPUpOBaHWe poTtopa no
LeHTpy 6peBHa B 3aBUCUMOCTM OT €ro
AMameTpa a, 3aMep AvameTpa bpeBHa
NMpoOUCXoAUT B mpoLiecce obxaTus 6peBHa
MPWXXMMHBIMW PO/IMKaMU Ha BXOAE U BbIXOAE,
pOTOp YCTaHOB/EH Ha 60/1bLUMX MOALIMMHUKAX
KayeHMsi, HaCoC CUCTEMbI CMa3KM MOALIMIHUKOB
poTOpa, MOLHOCTb NpMBoAa potopa 55 kBT
IvapaBnMyeckas perynmpoBka NpUXXMMa HOXEN
npy HEMOABUXHOM poTope
Ha Bxoae v BbixoAe CTabusbHbIN LEenHOW
TpaHcnopTep C ABYMS TArOBbIMU LIENsSiMU U
NpVBapeHHbIMM 3axBaTaMu, MOLLHOCTb NpUBOAA
22 kBT, cMa30u4HbI Hacoc Ans Lenei npusoga
1 TpaHcropTepa
MpYXMMbI: MO OAHOV Nape LapHUPHO
3aKpensieHHble KOHUYECKME POSIUKM Ha BXoAe 1
BbIXOZe
IMapaBnMYeckuii arperaT MOLHOCTbIO 22 KBT,
CO BCEMM YMPaBASOWMMM KanaHaMu Ans
ynpaBneHus CTaHkoM. OTAeNbHbI
rMAPaBAMYECKUIA arperaT C KinanaHom
OrpaHWUYeHNs MPUXMMA ¥ MaHOMETPOM Ans
PEryMPOBKU MPYXXKMMA HOXEW B HEMOABUXXHOM
COCTOSIHMM poTopa (4Yepe3 HbicTpopasbeMHoe
COEAVIHEHME).
DneKTpopacnpeaenuTenbHbIn Wwkad co
cBO6OAHO NporpammupyembiM MJIK-
yrpaBfieHMeM, a Takoke BCEMU He0bX0ANMbIMM
KOHLIEBBIMU BbIK/HOYATENSIMU U
doToanemMeHTamMu.

onuuu:

Cucrema ,variopress": cucrema perynvpoBKu
NpWKMMa U pasMblKaHWS HOXEN Mpu
pabotatowem potope (CM. CTp. 7)




=

Odkornovaci stroj
s otvorovym rotorem pro
kratké drevo

3140

ZE 1105 KH

Provedeni:

o Otvor rotoru 15 = 110 cm, méfeny od sitedu
kmenu

o Minimalni délka dfeva 1,80 metru

o 5 odkorfiovacich ndstroji s nasroubovanymi
britovymi desti¢kami, osazenych tvrdokovem

o Dopravni rychlost max. 20 m/min

e Hmotnost cca 12,5 t

Korowarka rotacyjna do
drewna krotkiego

ZE 1105 KH

Wykonanie:

e Srednica otwarcia rotoru 15 cm = 110 cm,
mierzone od $rodka korowanego surowca,

o Minimalna dtugoéé korowanego surowca
1,80 m

o 5 nozy korujqgcych z przykreconymi nozami
korujgcymi  z krawedziami tngcymi
wykonanymi z weglikéw spiekanych,

o Maksymalna predkos¢ pracy 20 m /min,

o Waga okoto 12,5 tony,

OKOpPOUYHbIA CTAHOK
pPOTOpPHOIo TMNa pna
KOPOTKOI0O COpTUMEHTa

ZE 1105 KH

WUcnonHeHue:

e [lnameTp oTKpbITOro potopa 15-110 cmM,
cyuTas OT LeHTpa 6peBHa

e MuHMManbHas annHa 6pesHa 1,80 m

o 5 OKOPSIIOLLUMX HOXEN C NPUBUHYEHHBIMU
pexxyLumMy TBepAoCnIaBHbIMU MaCTUHaM1

o CKOpOCTb Mofauv TpaHcropTepa Makc.
20 M/MUH.

e Bec okono 12,5 ToHH

=

ZE 905 a rovnéz ZE 1105
Ize volitelné vybavit
systémem ,,variopress”

Viz strany 4 a 5

Prednosti nového systému
pvariopress”:

o Pfestavovani tlaku nozd b&hem provozu (napf.
radiem)

o Otevirdni / zavirdni nozi béhem provozu
(napt. rédiem)

o Otevirdni / zavirdni nozi pro modelovou
prepravu

o Ofevirdni nozi pfi poruchdch

o Lepsi vysledek odkoriovani diky prestaveni
tlaku nozd (napf. letni / zimni provoz)

o Systém pracuje bez stlaceného vzduchu,
tzn. viechny funkce jsou plnéné hydraulicky.

Funkce systému ,variopress”:

Obr. 1:

V roforu samotném se nachdzi sobéstaény
hydraulicky agregét k prestavovani nozo.
Pohdnéné elektiromotorem produkuje hydraulické
Eerpadlo pottebny tlak k prestaveni nozd.

Obr. 2:
Napdijeni agregdtu probihd pres kluzné krouzky

230V.
Obr. 3:

Jeden cestny ventil fidi pét valcd noZovych
ramen, ofevieni a zavieni. P&t vestavénych
membrdnovych zdsobnikd zachycuje
vyrovnévaci mnozstvi oleje diferencidlnich
vdlct. Cerpadlo saje (pfi rotujicim pohybu
celého rotoru) olej z bezvzduchové bublinové
nadrze.

Korowarki ZE 905 oraz
ZE 1105, mogq zostac
wyposazone w system
,variopress”

Patrz strony 4 oraz 5

Korzysci ptyngce z zastosowania
nowego systemu ,variopress”

o Ustawienie sity docisku nozy korujgcych do
surowca bez przerywania pracy maszyny ( na
przyktad za pomocq bezprzewodowego
pilota ),

» Otwarcie / zamkniecie ramion korujgcych
podczas pracy maszyny ( na przyktad za
pomocq bezprzewodowego pilota ),

» Otwarcie / zamkniecie ramion korujgcych
podczas transportu maszyny,

o Mozliwo$¢ petnego otwarcia ramion
korujgcych, w przypadku wystqpienia awarii
podczas korowania,

o Lepszy efekt procesy korowania dzieki
mozliwoéci tatwego regulowania sity docisku
nozy do korowanego surowca ( zima / lato /
rézne gatunki korowanego drewna )

o System w petni hydrauliczny — praca bez
udziatu sprzezonego powietrza.

Sposéb dziatania systemu
n»variopress”:

Rys. 1

Wewngtrz wirnika znajduje sie niezalezna
jednostka hydrauliczna odpowiadajqca za
regulacje ramion korujacych,

Napedzana silnikiem elektrycznym pompa
hydrauliczna wytwarza ciénienie wymagane do
odpowiedniego ustawienia sity docisku

Rys. 2
Napigcie 230V jest do jednostki za pomocq
pierécieni $lizgowych.

Rys. 3

Zawér sterujgey kontroluje pigé cylindréw
odpowiedzialnych za rozwarcie ramion
korujgeych i site docisku nozy do surowca.
Kazde ramig potqczone jest ze zbiornikiem
przeponowym, ktéry pobiera iloéé oleju
niezbedng do wyréwnania stanu oleju z
sitownikiem réznicowym. Pompa pobiera

( podczas catego ruchu obrotowego ) olej ze
szczelnego zbiornika przeponowego.

ZE 905 n ZE 1105
OMNUMOHAJIbHO
OCHALLLalOTCA CUCTEMOM
,variopress”

CM. CTp. 41 5

MpeumMyLlecTBa HOBOW CUCTEMBI
»variopress”:

e PerynmpoBka npukuma HOXel BO BpeMsi
paboTbl poTopa (Hanpumep,
paavoynpasfieHneM)

¢ Pa3MblkaHWe/CMbIKaHWe HOXel BO BpeMsl
paboTbl poTopa (Hampumep,
pasnoynpaBneHneM)

e Pa3MblkaHWe/CMbIKaHWe HOXel Ans
TPaHCMOPTUPOBKYU 060pyAOBaHUS

e Pa3MblkaH1e HOXel B Crlyyae HEUCrpaBHOCTEN

o [oBbILLEHNE KaYeCTBa OKOpKK Braroaaps
perynupoBKe Npwuma HoXel (HanpuMmep, npu
paboTe B NIETHUX/3UMHUX YCIOBUSIX)

e CucteMa pabotaet 6e3 okaToro Bo3ayxa, T. €.
BCe (DYHKLMN UMEIOT rnapaBanyeckoe
ynpaeneHuve.

MpuHUMN AeACTBUS CUCTEMDI
n»variopress”’:

Puc. 1

B caMoM poTope HaxoauTCst aBTOHOMHBbIV
rMApaBAVYECcKUIA arperaT Ans peryaMpoBKy
HOXel. [MApaBINYECKMUiA HAacoC C MPMBOAOM OT
3NeKTpoABUraTeNsl HarHeTaeT Heobxoanmoe
[aBfieHNe ANsi PErynMpoBKU HOXEN.

Puc. 2
DneKTponuTaHWe arperata OCyLLeCTBSETCS
yepes KOHTaKTHble Konbua 230 B.

Puc. 3

IMapaBnUyecKkuii pacripeaenuTenb ynpasnsieT
OTKPbITUEM U 3aKPbITUEM MATU LIMINHAPOB
OKOpSAOLMX HOXeN. N36bITo4HOE Macno
nepeHanpasnseTcs u3 anddepeHumanbHbIX
LMSIMHAPOB B NATb BCTPOEHHBLIX MEMBPaHHbIX
HakonuTeneit. Hacoc oTkaunBaet (BO BpeMsi
BpaLLieHnsi poTopa) Macso u3 6e3803AyLIHOr0
6aka.
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Cenové vyhodny
odkornovaci stroj

s otvorovym rotorem pro
malé a stiedni pilarské
zavody

=

ZE 903

Pro kusy kulatiny s minimdalIni délkou 2,20 m
a promérem 12 — 90 cm (90 c¢m obalovy

obvod)

Provedeni:

o Otvor rotoru 12 = 90 cm, méfeny od stfedu
kmenu

o 3 odkorfiovacich ndstrojd s nasroubovanymi
britovymi desti¢kami, osazenych tvrdokovem

o Dopravni rychlost max. 20 m/min

o Hmotnost cca 9 t

o Cely rotor Ize hydraulicky zvedat a spoustét,
se samostiedicim zafizenim v zdvislosti na
proméru kmenu, snimdni proméru probihd
prostrednictvim pfidrzovacich vélch na vstupni,
resp. vystupni strané, uloZeni rotoru
prostrednictvim velkého valivého loZiska,
mazaci Eerpadlo pro uloZeni rotoru, hnaci
motor pro rofor 30,0 kW,

o Tlak nozi Ize pfi stojicim rotoru hydraulicky
nastavovat

o Jednotka posuvu se stabilnim lozem
viahovacich fetézd na vstupni a vystupni strané
s jednim dopravnim fetézem a navafenymi
undsedi, vykon pohonu 9,2 kW

o Pridrzovace: vzdy jeden kyvné ulozeny pdr
kuzelikd na vstupni a vystupni strané

o Hydraulicky agregdt s 15,0 kW se viemi
fidicimi ventily k Fizeni odkorfovéni.

o Elekiricky rozvadéc s volné programovatelnym
fizenim PLC a rovnéz viemi potfebnymi
koncovymi spinaéi a fotobufikami.

«

Korowarka rotacyjna w
atrakcyjnej cenie dla
matych i srednich
zaktadow tartacznych

Lol SR

-l

ZE 903

Do surowca o diugoéci minimum 2,20 m i
$rednicy 12 cm — 90 cm ( 90 cm - érednica w
ktérej miesci sie petna objeto$¢ korowane;j
sztuki )

Wykonanie:
o Srednica otwarcia rotoru 12 cm — 90 cm,
mierzone od $rodka korowanego surowca,
o 3 noze korujgce z przykreconymi nozami
korujgcymi  z krawedziami thgcymi
wykonanymi z weglikéw spiekanych,
Maksymalna predko$é pracy 20 m /min,
Waga okotfo 9 fon,
Hydrauliczny system unoszenia i opuszczania
roforu, z automatycznym centrowaniem w
stosunku do korowanego obecnie surowca.
Centrowanie za pomocq rolek dociskajgeych
korowany surowiec po obu stronach rotoru.
Rotor zawieszony na duzym fozysku tocznym,
wyposazonym we wlasng pompe smarujqcg.
Moc napedu rotoru 30 kW,
Regulacja sity docisku noza do korowanego
surowca podczas postoju maszyny,
System zasilenia korowarki w postaci stabilnej
stalowej konstrukeii i przeno$nikéw
tancuchowych z napawanymi zabierakami po
obu stronach rotoru. Moc napedowa systemu
9,2 kW. System wyposazony w pompe
smarujqcq taricuchy napedowe i transportowe,
Dociskacz : para rolek stozkowych po obu
stronach rotoru, kazda para z tozyskiem
samonastawnym,
Agregat hydrauliczny o mocy 15 kW, z
wszystkimi niezbednymi zaworami
niezbednymi do sterowania procesem
korowania. Oddzielny agregat hydrauliczny z
manometrem i zaworem redukujgcym ciénienie
dla regulacji sity docisku nozy korujgcych do
surowca podczas postoju maszyny | za
pomocq sprzegta ),
Elektryczna szafa rozdzielcza z w petni
programowalnym sterownikiem PLC oraz
niezbednymi wtgcznikami krancowymi i
fotokomérkami.

Hepoporoit OKOpOYHbIN
CTaHOK POTOPHOro Tuna
ANA MaJiblX U CpegHUX
npeanpuaTUi

2500

ZE 903

[ns 6peBeH AMHON He MeHee 2,20 M 1
anameTtpoM 12-90 cm (90 cM — anaMeTp YC/I0BHO
pOBHOro 6peBHa).

WUcnonHeHue:

e [lnameTp oTKpbITOro potopa 12-90 cM, cuntas
OT UeHTpa 6peBHa

® 3 OKOPSIIOLWMX HOXa C NPUBUHYEHHbBIMU
peXyLUnMM TBEPAOCNIaBHBIMU N1acTUHaMm

o CKOpOCTb NnoAauu TpaHcnopTepa Makc. 20 m/
MUH.

o Bec 0k0s10 9 TOHH

e Becb poTOp NMOAHMMAETCS M OMycKaeTcst
rMApaBNNYecKy, LEHTPMPOBaHWE poTopa no
LeHTpy 6peBHa B 3aBUCMMOCTU OT €ro
[AvamMeTpa, 3aMep AvameTpa bpeBHa
npoucxoanT B npouecce obxatns bpesHa
NPUXMMHBIMU PONINKaMM Ha BXOAE W BbiX0oAe,
pOTOp YCTaHOB/EH Ha 6OMbLUMX MOALUMMHUKAX
KayeHusi, HAaCOC CUCTEMbl CMa3KW MOALIMMHUKOB
poTopa, MOLWHOCTb NpvBoaa potopa 30 KBT

o [YapaBnMyYeckas perysimpoBka MpuxXmnMa Hoxen
npy HEMOABWXXHOM poTope

* Ha BXoze 1 BbixoAe CTabuinbHbIN LENHOW
TPAHCMOPTEP C TArOBOW LIEMbIO U
NpuyBapeHHbIMM 3axBaTaMu1, MOLHOCTb MPMBOAA
9,2 kBT

o MPWXKMMbI: MO OAHOM Mape LAPHUPHO
3aKpeneHHble KOHUYECKNE POSIMKMN Ha BXOAE U
BbIXOAe

o [MApaBAMYECKMIA arperaT MOLHOCTbIO 15 KBT,
CO BCEMU YMpaBASOLMMM KSlanaHaMu Ans
yNpaBneHusi CTaHKOM.

* DnieKTpopacnpesenuTenbHbIv Wkad co
cB060AHO nporpaMmmupyembiM MJIK-
yrpaBneHueM, a Takke BCEMU HEO6XOANMBIMM
KOHLEBbIMW BbIK/OYATENSMU U
doTo31eMeHTaMM.

=

Cenové vyhodny
odkornovaci stroj

s otvorovym rotorem pro
malé a stiedni pilarské
zavody

ZE 1005

Pro kusy kulatiny s minimé&lIni délkou 2,20 m
a promérem 12 — 100 cm (100 cm obalovy
obvod)

Provedeni:

o Otvor rotoru 12 = 100 cm, méfeny od stfedu
kmenu

o 5 odkorfiovacich néstrojo s nasroubovanymi
britovymi destickami, osazenych tvrdokovem

o Dopravni rychlost max. 20 m/min

o Hmotnost cca 9 t

o Cely rotor Ize hydraulicky zvedat a spoustét,
se samostiedicim zafizenim v zdvislosti na
proméru kmenu, snimdni proméru probihd
prostednictvim pfidrzovacich vélci na vstupni,
resp. vystupni strané, uloZeni rotoru
prostrednictvim velkého valivého loZiska,
mazaci ¢erpadlo pro uloZeni rotoru, hnaci
motor pro rotor 37,0 kW,

o Tlak nozd Ize pfi stojicim rotoru hydraulicky
nastavovat

o Jednotka posuvu se stabilnim lozem
viahovacich fetézd na vstupni a vystupni strané
s 2 dopravnimi fetézy a navafenymi undsedi,
vykon pohonu 11,0 kW

o Plidrzovace: vzdy jeden kyvné ulozeny pér
kuzelikd na vstupni a vystupni strané

o Hydraulicky agregdt s 15,0 kW se viemi
fidicimi ventily k Fizeni odkorfovéni.

o Elektricky rozvadéc s volné programovatelnym
fizenim PLC a rovnéz viemi potfebnymi
koncovymi spinaéi a fotoburkami.

Korowarka rotacyjna w
atrakcyjnej cenie dla
matych i srednich
zaktadow tartacznych

ZE 1005

Do surowca o dtugosci minimum 2,00 m i
$rednicy 12 cm — 100 cm ( 100 cm - $rednica
w ktdrej miesci sie petna objefoéé korowanei
sztuki )

Wykonanie:

» Srednica otwarcia rotoru 12 cm — 100 cm,
mierzone od $rodka korowanego surowca,

o 5 nozy korujgcych z przykreconymi nozami
korujgcymi  z krawedziami tngcymi
wykonanymi z weglikéw spiekanych,

o Maksymalna predkosé pracy 20 m /min,

o Waga okoto 9 ton,

o Hydrauliczny system unoszenia i opuszczania

roforu, z automatycznym centrowaniem w

stosunku do korowanego obecnie surowca.

Centrowanie za pomocq rolek dociskajgcych

korowany surowiec po obu stronach rotoru.

Rotor zawieszony na duzym tozysku tocznym,

wyposazonym we wilasng pompe smarujgeq.

Moc napedu rotoru 37 kW,

Regulacja sity docisku noza do korowanego

surowca podczas postoju maszyny,

System zasilenia korowarki w postaci stabilnej

stalowej konstrukcii i przeno$nikéw

tafcuchowych z napawanymi zabierakami po
obu stronach rotoru. Moc napedowa systemu

11 kW. System wyposazony w pompe

smarujqcq taricuchy napedowe i transportowe,

Dociskacz : para rolek stozkowych po obu

stronach rotoru, kazda para z tozyskiem

samonastawnym,

Agregat hydrauliczny o mocy 15 kW, z

wszystkimi niezbednymi zaworami

niezbednymi do sterowania procesem

korowania. Oddzielny agregat hydrauliczny z

manometrem i zaworem redukujgcym ciénienie

dla regulacii sity docisku nozy korujgcych do
surowca podczas postoju maszyny ( za
pomocq sprzegta ),

Elektryczna szafa rozdzielcza z w petni

programowalnym sterownikiem PLC oraz

niezbednymi wigcznikami krafcowymi i

fotokomérkami.

Hepoporoit oKOpo4HbI
CTaHOK POTOPHOro Tuna
ANA MaJiblX U CpegHUX
npeanpuaTuin

-

2500

ZE 1005

[ns 6peBeH ANMHON He MeHee 2,20 M 1
anametpom 12-100 cm (100 cM — gnameTtp
YCNOBHO POBHOr0 6peBHa).

WUcnonHeHune:

o [lnameTp OTKpbITOro potopa: 12—100 cMm,
cynTasi OT LeHTpa 6peBHa

o 5 OKOPSIOLUMX HOXEW C NMPUBUHYEHHBIMM
PeXyLMM TBEpAOCTIaBHLIMU NIacTUHaMK

o CKOpOCTb Nnofaym TpaHcrnopTepa Makc. 20 m/
MWH.

e Bec 0k0s10 9 TOHH

* Becb poTop nogHWMaeTcsi U onyckaeTcst
rMAPaBIMYECKM, LIEeHTPUpPOBaHWe poTopa no
LeHTpy 6peBHa B 3aBMCMMOCTY OT €ro
[AMameTpa, 3amMep AvameTpa bpeBHa
NMpOUCXOANT B mpoLiecce obxaTus bpeBHa
MPW>XXMMHBIMW PO/IMKaMU Ha BXOAE U BbIXOAE,
pOTOp YCTaHOB/EH Ha 60/1bLUMX MOALIMMHUKAX
KayeHMsi, HaCoC CUCTEMbI CMa3KM MOALIMIMHUKOB
poTOpa, MOLHOCTb Np1BoAa potopa 37 KBT

e [MapaBnMyeckasl peryiMpoBka NpuxxuMa HoXeN
npy HEMOABUXXHOM poTope

* Ha BXxoze 1 BbIxoze CTabunbHbIN LenHom
TpaHcnopTep C ABYMS TArOBbIMU LIENsSiMU U
NpVBapeHHbIMM 3axBaTaMu, MOLLHOCTb NpUBOAa
11 kBt

o MpYXMMbI: MO OAHOW Nape WapHUPHO
3aKpen/ieHHble KOHUYECKNE POSIMKN Ha BXOAE U
BbIXo4e

e [MapaBIMYECKUIA arperaT MOLHOCTbio 15 KBT,
CO BCEMM YMNPaBASIOWMMUN KlanaHaMu Ans
yNpaB/ieHUs1 CTaHKOM.

 DfieKTpopacnpeaenuTenbHbIn Wwkad co
cB0o60AHO nNporpaMmmupyembiM MJIK-
ynpaB/ieHUeM, a Takxke BCEMU HEO6XOANMBIMM
KOHLIEBbIMU BbIK/THOUATENSIMU 1
(oToanemMeHTamMu.




b= Varianty montaze:
Podélny dopravnik /
klopna vana

Varianty montaze:
Reseni s tridici linkou

Warianty montazu:
Rozwigzanie z linig
sortujacg

== Warianty montazu:
Przenosnik wzdtuiny /
przechylnia

BapuaHTbl YCTaAHOBKM:

mm BapuaHTbl yCTaHOBKM: MHTerpauus B IMHUIO

MpoAonbHbLIN MexaHu3aLuum
TpaHcnopTep / NOTOK
C OTKMAHbIMM CTEHKaMM
5E
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b= Varianty montaze:
Integrovany pred
podélnym dopravnikem
k ramové pile

mm Warianty montazu:
Zamontowany przed
przenosnikiem
wzdtuznym po stronie
traka

mm BapuaHTbl YCTAaHOBKM:
MoHTaXx nepep
NpPOAOJ/IbHbIM
TPaHCMOPTEPOM
K 1eCOnu/IbHOM paMe
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Baljer & Zembrod jako dodavatel systémo

o Nasimi specialisty z techniky je spolu se

zd&kaznikem vypracovéno pro néj optimdlni feeni.

o Kazdy pfipad vyzaduje individudlIni fesen.
Baljer & Zembrod jako servisni profesional

o Poradce a specialista pro efektivni a do budoucna
perspektivni management stroji.
o Mistni servis v osmi zemich.

Baljer & Zembrod jako dostawca
kompleksowych rozwiqzan

o We wspétpracy z Klientem, nasi inzynierowie
opracujq optymalne rozwigzanie, gwarantujgce
spetnienie wszystkich indywidualnych wymagar

Baljer & Zembrod jako specjalista obstugi
posprzedazowej

o Konsultant i specjalista w zakresie efektywnej
inzynierii mechanicznej i systeméw zarzqdzania,

o Obstuga posprzedazowa i serwisowa w oémiu
krajach.

made
in
Germany

g

Banbep u LileM6poa - KOMMNJIEKCHbIW NOCTaBLYMK

o HALLM CMELMANUCTbI BMECTE C KIUEHTOM
pa3pabaTbiBalOT M3 TEXHMKM CaMOE OMTUMAasbHOE
pelleHme.

o B KAX/OM C/ly4ae UHAUBMAYa/bHOE peLleHme

Banbep u Liem6poa — npocdeccuoHanbHbii
TEXHUUYECKUIT cepBUC

o KOHCYNIbTaHTbI M CMELManUCTbl 3a 3 heKTUBHOE
U OpUEHTUPOBAHHOE B Byayliee ynpaBieHue
TEXHVKOMN.

o OPraHn30BaHHbIV TEXHUYECKUI CEPBUC B BOCbMU
CTpaHax.

saer @) zemezon

Baljer & Zembrod GmbH & Co. KG

Max-Planck-Straf3e 8

88361 Altshausen

Germany

Phone +49 (0) 7584 295-0
Fax +49 (0) 7584 295-45
mail@bz.ag

www.bz.ag

BZH SARL

Chemin de la Briquerie
F-51300 Marolles

Tél.: +33 - 326746361
Fax: +33 - 326740716
contact@bzh-sarl.com
www.bzh-sarl.com

(=

Baljer-Zembrod spol. s.r.o.
Trneckova 1212

68301 Rousinov

Tel. 00420 5 48216456
Fax. 00420 5 48216270
mail@baljer-zembrod.cz
www.baljer-zembrod.cz

Baljer & Zembrod

Baljer & Zembrod Sp. z o.0.
ul. Cygana 4/211

45-131 Opole

Tel.: +48 692 001 417
Fax: +48 77 544 93 95
balier@baljer.pl
www.baljer.pl

PFZ

KUBIAK - WASILEWSKI s.c.
ul. Opolska 33, 91-604 Lédz
tel. /fax +48 (42) 633 99 32
info@pfz.pol.p

Baljer & Zembrod GmbH & Co. KG

Makc-TnaHk-LUtpacce 8
88361 AnbTcxay3eH
lepmaHus

KceHns Mopo3oBa

Otaen no pabote ¢ knneHTaMu
Mob.: +49 (0)172 718-62-65
Email: morosova@baljer.ru



