UHLOVA PASOVA PILA HBE320-523N 3D (Pro fezani 3D modeli )
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Flexibilni feSeni pro aditivné (inkrementalni nebo pFirlistkova vyrobni technologie ) vyrabéné dily.

Zatizeni HBE320-523 3D bylo vyvinuto pro Fezani 3D modelii na tiskovych deskach v rtznych velikostech az
do 300 x 300 mm. BézZné tiskové materidly jako jsou nerezové a nastrojové oceli, ale i titan, hastelloy, bronz, méd,
hlinik a dalsi.

Nejvyssi pfesnost (ram z litiny — slévéarna Behringer) zajistuje optimalni vysledky Fezani a zarucuje, Ze se neposkodi
jak tiskova deska ani 3D potisténé casti. Vysledkem je, Ze vySka nosné struktury 3D tisténych ¢asti mize byt snizena.

Individuaini vyroba na deskach s fixacnimi Srouby poskytuje vysokou flexibilitu pro fezani 3D — vytisténych modell na
deskach raznych velikosti a tvarld. Systém Stop se zarovnanim na desce pro 3D tisk zjednodusuje reZzim nastaveni a
snizuje zdroje chyb. Upinace jsou pohyblivé, coz zajistuje snadné nakladani a manipulaci.

Pro optimalni adaptaci pily do vyrobniho procesu zakaznika spole¢nost BEHRINGER nabizi rlizné opce jako jsou kryty
stroje, mikrosprejovy mazaci systém, individualni upinaci prvky.

Technicka data
HBE320- " e I

Model pily 523N 3D ] x - b %
Deska kulata [mm] 300

Deska ctvercova [mm] 300 x 300

Rychlost pasu [m/min] | 15-110

Motor pily [kwW] 2,6

Opce 1: Pripravek s hydraulickym upnutim desky

e Vyuziti u technologii jako jsou napfiklad :

e SLS - Selective Laser Sintering

e SLM - Selective Laser Melting BRUKO TECHNOLOGIE s.r.o., Praha 6
e SHS - Selective Heat Sintering Tel.: 727 885 399
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